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Electronic Control Unit

EＣＵ

기판

Electronic Control Unit

용 도   보호 코팅

제　　품   ThreeBond 1100시리즈

ThreeBond 3075시리즈

ThreeBond 3160시리즈

경화형태 용제 휘산, 자외선 경화

특　　징 １．부식방지
２．마이그레이션 방지

３．밀착성 양호

기판 소자

용 도 방열

제　　품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 1225시리즈
       ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 2955시리즈

경화형태 습기 경화

특　　징 1．  방열성 양호

2．전기특성 양호

3．저분자 환형 실록산 저감품

용 도 방열

제　　픔 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 2270시리즈

경화형태 가열 경화

특　　징 1． 방열성 양호

2． 전기특성 양호

3． 접착성 양호

나사

용 도 고정 

제　　품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 2400시리즈

특　　징 1．체결만으로 고착력을 발휘

2．내구성 양호

3．저～고강도 그레이드 있음

4. 아크릴계, 에폭시계 있음

최근, 자동차의 환경 대응 및 기능성 향상에 따라, 자동차 한 대당

그에 따라 엔진룸 등 혹독한 환경 하에 탑재 됨으로써, ECU에 사용

폐사에서는 이러한 요구에 대해 엔지니어링 플라스틱 등의 각종

びそれらを制御するECUの搭載数も増加しています。

ECUに使用される接着剤、シール剤への品質・信頼性向上が強く求められています。

に優れるFIPGや、リワーク可能なCIPGをはじめとする製品を幅広く取り揃えています。

케이스 

경화형태 습기 경화

용 도 실링・접착（FIPG）
제 품                                              １２２６

특　　징 1．주석 Free

2．접착성 양호

3．저분자 환형(環形)실록산 저감품

용

제

특

　　도 실링・접착（FIPG）　　

 품                                 １２３４Ｂ　　
     징 1．내구성 양호

2．접착성 양호

3. 추종성 양호

커넥터

용

제　　

경화형태 자외선 경화(습기 경화 부여)

특　　

도 밀봉

품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ ３１６０시리즈

징 1． 내구성 양호

２． 접착성 양호

３． 저분자 환형 실록산 저감품

용 도 밀봉 

제　　

특　　

품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ ２２０0시리즈

징    1． 내구성 양호

２． 저온 단시간 경화 그레이드 있음

3. 접착성 양호

경화형태 가열 경화

경화형태  가열 경화

용　　도  실링(ＣＩＰＧ)

제

경화형태  자외선 경화

특

품                                   ３０８１Ｊ　　

       징  1． 내구성양호

２．저(低)압축 영구 변형

３．재작업 가능

용 도    실링(CIPG)

제　　

경화형태 자외선 경화

특　　

품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ ３166

징 1.  내구성 양호

２. 폭 넓은 압축률로 실링성 양호

３. 재작업 가능
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ガスケット工法比較

シール工法

硬化形態

硬化速度

設計変更

在庫管理

自動化

取り外し性

寸法管理

湿気硬化

×

○
○
×
○

加熱硬化

△

○
○
×
○

紫外線硬化

○

○
○
○
×

加熱硬化

△

○
○
○
×

金型成型

̶

×
×
△

×

項目 FIPG（Formed In-Place Gasket） CIPG（Cured In-Place Gasket） 成型ガスケット

接着シール 圧縮シール 圧縮シール

液状ガスケットは、フランジ両面を接着・シールするFIPG工法と、フランジ片面に塗布し、樹脂硬化後（ガスケット形成後）に
フランジ両面を貼り合わせ、締め付け圧でシールするCIPG工法があります。

：非常に優れる　○：優れる　△：やや劣る　×：劣る　̶：対象外

片壁 フラット 凹凸

CIPG工法 フランジ設計

○
○

△
○

○
○

△
△

ビード寸法管理 

圧縮幅管理 

耐圧性 

耐久性 

○

○
△
○
○

○
△

△
○

○

○

○

項目 CIPG ゴム状 ゲル状 ゴム状 ゲル状 ゴム状 ゲル状

フランジ

形状

加工性

塗布性

CIPG工法は、フランジ形状によりシール性や耐久性が異なるため、用途に合わせたフランジ設計をご提案しています。

紫外線硬化型 
ThreeBond 3081J

CIPG塗布写真　

FIPG工法 被着体別接着データ

1.0

1.5

0.5

0

2.0

2.5

3.0

PBT PPS 6,6-ナイロン

ThreeBond 1234BThreeBond 1226 従来品

Al Fe

引
張
せ
ん
断
接
着
強
さ（
M
P
a
）

弊社のFIPGは、硬化後にゴム状弾性体を形成し、金属をはじめエンジニアリングプラスチック等の各種被着体への
接着性に優れています。

一液性湿気硬化型シリコーン
ThreeBond 1226

一液性加熱硬化型シリコーン
ThreeBond 1234B

一液性湿気硬化型シリコーン
従来品

CF：凝集破壊　AF：界面破壊

：非常に優れる　○：優れる　△：やや劣る　　

CF
CF

　　ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 

　　ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 

　　ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 
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Electronic Control Unit

EＣＵ

基板

Electronic Control Unit

用　　途 保護コーティング

製　　品 ThreeBond 1100シリーズ

ThreeBond 3075シリーズ

ThreeBond 3160シリーズ

硬化形態 溶剤揮散、紫外線硬化

特　　長 １．腐食防止
２．マイグレーション防止
３．密着性良好

基板素子

用　　途 放熱

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 1225シリーズ

ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 2955シリーズ

硬化形態 湿気硬化

特　　長 1．放熱性良好
2．電気特性良好
3．低分子環状シロキサン低減品

用　　途 放熱

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 2270シリーズ

硬化形態 加熱硬化

特　　長 1．放熱性良好
2．電気特性良好
3．接着性良好

ねじ

用　　途 固定

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 2400シリーズ

特　　長 1．締め込むだけで固着力を発揮
2．耐久性良好
3．低～高強度グレードあり
4.アクリル系、エポキシ系あり

近年、自動車の環境対応ならびに機能性向上に伴い、一台あたり

それに伴い、エンジンルームなどの厳しい環境下へ搭載される

弊社では、それらのニーズに対して、エンジニアリングプラスチ

전장 부품의 개수 및 그 부품을 제어하는 ECU의 탑재도 증가하고 있습니다.

되는 접착제, 실링제의 품질·신뢰성 향상이 강하게 요구되고 있습니다.

피착체 접착에 우수한 FIPG나 재작업이 가능한 CIPG를 비롯한 제품들을 폭 넓게 갖추고 있습니다.

ケース

用　　途 シール・接着（ＦＩＰＧ）

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ １２２６

硬化形態 湿気硬化

特　　長 1．スズフリー
2．接着性良好
3．低分子環状シロキサン低減品

用　　途 シール・接着（ＦＩＰＧ）

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ １２３４Ｂ

硬化形態 加熱硬化

特　　長 1．耐久性良好
2．接着性良好
3.追従性良好

コネクタ

用　　途 封止

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ ３１６０シリーズ

硬化形態 紫外線硬化（湿気硬化付与）

特　　長 1．耐久性良好
２．接着性良好
３．低分子環状シロキサン低減品

用　　途 封止

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ ２２０0シリーズ

特　　長 1．耐久性良好
２．低温短時間硬化グレードあり
3.接着性良好

硬化形態 加熱硬化

用　　途 シール（ＣＩＰＧ）

ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ ３０８１Ｊ製　　品

紫外線硬化硬化形態

特　　長 1．耐久性良好
２．低圧縮永久歪み
３．リワーク可能

用　　途 シール（ＣＩＰＧ）

ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ ３166製　　品

紫外線硬化硬化形態

特　　長 1．耐久性良好
２．幅広い圧縮率でシール性良好
３．リワーク可能
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가스켓 공법 비교

실링 공법

경화 형태

경화 속도

설계 변경

재고 관리

자동화

분리성

치수 관리

습기 경화

×

○
○
×
○

가열 경화

△

○
○
×
○

자외선 경화

○

○
○
○
×

가열 경화

△

○
○
○
×

금형 성형

̶

×
×
△

×

항목 FIPG（Formed In-Place Gasket） CIPG（Cured In-Place Gasket） 성형 가스켓

접착 실링 압축 실링 압축 실링

액상 가스켓은 플랜지 양면을 접착・ 실링하는 FIPG공법과, 플랜지 한쪽 면에 도포하여, 수지 경화 후(가스켓 형성 후)에 

플랜지 양면을 접합하여 체결압으로 실링하는 CIPG공법이 있습니다.

편벽 평면 요철

CIPG공법 플랜지 설계

○
○

△
○

○
○

△
△

비드 치수 관리

압축폭 관리

내압성

내구성 

○

○
△
○
○

○
△

△
○

○

○

○

항목 CIPG 고무상태 겔상태 고무상태 겔상태 고무상태 겔상태

플랜지

형상

가공성

도포성

CIPG공법은 플랜지 형상에 따라 실링성과 내구성이 달라지게 되므로, 용도에 맞춘 플랜지 설계를 제안하고 있습니다.

자외선 경화형

ThreeBond 3081J

CIPG 도포사진　

： Excellent　○：Good　△：A  Average　×:  Below average　̶:  No comparison

FIPG공법 피착체별 접착데이터

1.0

1.5

0.5

0

2.0

2.5

3.0

PBT PPS 6,6-나일론

ThreeBond 1234BThreeBond 1226 기존품

Al Fe

인
장

전
단

 접
착

강
도

(M
P
a
)

폐사의 FIPG는 경화 후에 고무상태의 탄성체를 형성하며, 금속을 포함한 엔지니어링 플라스틱 등의 각종 피착체에

대해 접착성이 우수합니다.

1액형 습기 경화형 실리콘

ThreeBond 1226

1액형 가열 경화형 실리콘

ThreeBond 1234B

1액형 습기 경화형 실리콘

기존품

CF：응집파괴　AF：계면파괴

: Excellent　○: Good　△:  Average

CF
CF
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Engine・ Gear Transm
ission

자동차의 엔진·트랜스미션에는 여러 실링제· ール剤・接着剤が使用されています。

근래에 철이나 알루미늄으로 대체되고 있는 やフランジの油面に対しての接着性向上などが求められており、

고객의 다양화 하는 니즈에 맞춘 1액형 상온 （RTV）シリコーン系シール剤の製品・技術開発に取り組んでいます。

또한, 각 나사부나 플러그의 실링· 접착용도에 た嫌気性封着剤の製品ラインアップも数多く取り揃えています。

엔진·트랜스미션

Engine・Gear Transmission

Automotive Equipment Sector

高機能FIPG

ThreeBond １217Mは、油面接着性を付与した一液常温硬化型（ＲＴＶ）シリコーン系シール剤です。
フランジ面の脱脂洗浄工程の簡略化や拭き忘れによる品質不良を低減できます。

油面接着FIPG

引
張
せ
ん
断
接
着
強
さ（
M
P
a）

0%
脱脂

15%7%1% 3% 5% 10%

4.0

3.0

2.0

1.0

0.0
1% 3% 5% 7% 10% 15%

従来品 試験片破断面油面接着性 比較試験

A
I
A
I
A
I
A
I
A
I
A
I
A
I

1% 3% 5% 7% 10% 15%

ThreeBond 1217M 試験片破断面

従来品
ThreeBond 1217M

油面濃度

油面濃度 油面濃度

マグネシウム合金接着FIPG

ThreeBond １217Nは、マグネシウム合金部材への接着性に優れ、
耐熱性、耐寒性、耐油性を有した脱オキシム型の一液常温硬化型（ＲＴＶ）シリコーン系シール剤です。
※マグネシウム合金：鉄やアルミニウムに代わる軽量化素材

マグネシウム合金への接着性

※試験方法：3TS-4100-023　硬化条件：23℃、50%RH×168h
※Mg：マグネシウム　Al ：アルミニウム

項目 従来FIPG ThreeBond 1217N単位

MPa

%

MPa

%

2.6

100

2.7

100

Mg/Al

Al/Al

引張せん断接着強さ

凝集破壊率

引張せん断接着強さ

凝集破壊率

0.2

0

2.0

100

従来FIPG従来FIPG

TB1217Nは
すべてCF

Al/Al Mg/Al

ThreeBond 1217N

従来FIPGは
Mg側がAF

Al/Al Mg/Al

従来FIPG

※Mg：マグネシウム　Al：アルミニウム
※AF：界面破壊　CF：凝集破壊

引張せん断接着破断面

볼트·나사

용

제

특

도 고정·실링

품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 2400시리즈　

징 １．체결하는 것만으로 고착력을 발휘

2.내구성 양호

3.저～고강도 그레이드 있음

4.아크릴계, 에폭시계 있음

오일팬・체인 케이스・오일 펌프

용

제

특

도 플랜지 실링

품 ThreeBond 1217시리즈

징 １．탈(脫)옥심 타입

2.내(耐)엔진오일성 양호

3.초기내압성 양호

4.내열성, 내한성, 내유성 양호

5.유연성 양호, 고(高)신율 그레이드 있음

6.유면접착성 양호 그레이드 있음

7.Ｍｇ재질 접착성 양호 그레이드 있음

웰치 플러그

용

제　　

경화형태 혐기경화

특　　

도 감합·고정· 실링

품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 1380시리즈

징 １．내구성 양호

２．저～고강도 그레이드 있음

３．형광, 축력 부여타입 있음

경화형태 습기 경화

미션 케이스·오일팬

용

제　　

경화형태 습기 경화

특　　

도 플랜지 실링

품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 1216시리즈

징 １．내유성 양호

２．내열성 양호

３．실링성 양호

※硬化条件：23℃、50%RH×168h

軸力データ

UV OFF UV ON

ブラックライト照射による塗布視認性

ウエルチプラグ用 嫌気性封着剤

ThreeBond 1386Lは、ウエルチプラグの接着及びシールに適した嫌気性封着剤です。
耐薬品性（エンジンオイル・冷却液）に優れ、また蛍光センサーで塗布確認することが可能です。

30
25
20
15
10
5
0

軸
力（
kN
）

トルク（N・m）
0 2010 4030 50 60 70

無塗布
ThreeBond 1386L

※試験条件：ボルト　M10×1.5　亜鉛めっきクロメート処理　六角ボルト
 ナット　亜鉛めっきクロメート処理　六角ナット
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Engine・ Gear Transm
ission

自動車のエンジン・トランスミッションには様

近年、鉄やアルミニウムに代わる

お客様の多様化するニーズに合った

また、各ねじ部やプラグのシール・接着用途に

접착제가 사용되고 있습니다.

경량화 소재에 대한 접착성이나 플랜지의 유면(油面)에 대한 접착성 향상 등이 요구되어, 

경화형(RTV ) 실리콘계 실링제의 제품·기술 개발에 적극적으로 임하고 있습니다. 

적합한 혐기성 봉착제의 제품 라인업도 다수 갖추고 있습니다.

エンジン・トランスミッション
Engine・Gear Transmission

Automotive Equipment Sector

내 엔진오일용

유면접착 FIPG

ThreeBond １217M은 유면 접착성을 부여한 1액형 상온경화형(RTV)  실리콘계 실링제입니다.

플랜지면 탈지 세정 공정의 간략화나 세정공정 탈락 등에 의한 품질 불량을 저감할 수 있습니다.

인
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전
단

 접
착

강
도
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P
a
)

0%
탈지

15%7%1% 3% 5% 10%

4.0

3.0

2.0

1.0

0.0
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기존품 시험편 파단면유면 접착성 비교시험

A
I
A
I
A
I
A
I
A
I
A
I
A
I

1% 3% 5% 7% 10% 15%

ThreeBond 1217M 시험편 파단면

기존품

ThreeBond 1217M

유면 농도

유면 농도 유면 농도

ボルト・ねじ

用　　途 固定・シール

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 2400シリーズ

特　　長 １．締め込むだけで固着力を発揮
2.耐久性良好
3.低～高強度グレードあり
4.アクリル系、エポキシ系あり

オイルパン・チェーンケース・オイルポンプ

用　　途 フランジシール

製　　品 ThreeBond 1217シリーズ

特　　長 １．脱オキシムタイプ
2.耐エンジンオイル性良好
3.初期耐圧性良好
4.耐熱性、耐寒性、耐油性良好
5.柔軟性良好、高伸長グレードあり
6.油面接着性良好グレードあり
7.Ｍｇ材接着性良好グレードあり

ウエルチプラグ

用　　途 嵌合・固定・シール

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 1380シリーズ

硬化形態 嫌気硬化

特　　長 １．耐久性良好
２．低～高強度グレードあり
３．蛍光、軸力付与タイプあり

硬化形態 湿気硬化

ミッションケース・オイルパン

用　　途 フランジシール

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 1216シリーズ

硬化形態 湿気硬化

特　　長 １．耐油性良好
２．耐熱性良好
３．シール性良好

※경화 조건：23℃、50%RH×168h 

축력 데이터

UV OFF UV ON

블랙 라이트 조사에 의한 도포 시인성

웰치 플러그용 혐기성 봉착제

ThreeBond 1386L은 웰치 플러그의 접착 및 실링에 적합한 혐기성 봉착제입니다.

내약품성(엔진오일·냉각액)이 우수하며, 또한 형광센서로 도포 확인이 가능합니다.
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ThreeBond 1386L

※시험조건：볼트　M10×1.5　아연도금크로메이트 처리 육각볼트 
너트　아연도금크로메이트 처리  육각너트

ThreeBond １216J는 내열성, 내한성, 내ATF®성을 갖는

탈(脫)옥심형 미션용 1액형 상온경화형(RTV)실리콘계 실링제입니다.
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인장 강도 초기

내유 후

※평가 오일：ATF®
※시험 방법：JIS K 2518 에 준하는 시퀀스Ⅰ 

※내유 조건　오일：CVT플루이드　내유온도：150℃　시간：150시간 

거품 발생 시험

내 ATF®용

1.3
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거품발생도：60ml거품발생도：350ml
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ThreeBond 1152シリーズ及びThreeBond 1171シリーズは低透湿性、耐電解液性に優れた電池用シール剤です。
電池のカシメ部や封止部などの電解液シールとして優れた性能を発揮します。

電池用シール剤

加熱硬化型オレフィン系

備考ThreeBond
1171F

黒色

̶

1800

̶

13.7

－0.6

－0.4

－0.2

̶

̶

̶

̶

（40℃、95％RH）/24h 

膜厚150μm

プロピレンカーボネート

γ-ブチロラクトン

ジメトキシエタン

 外観

 粘度

 H2ガス透過係数

 透湿度

耐薬品性
（60℃×10day）

試験項目 単位 ThreeBond
1152C A剤

ThreeBond 1152D

̶

Pa･s

mPa・s

mol･m/m2･s･Pa

g/m2･24h

%

乳白色

650

̶

7.6×10 －15

10.3

－4.6

－2.2

－4.4

̶

9.8×10 －15

7.7

－3.2

－1.8

－3.5

白色

390

B剤

黒色

230

※標準硬化条件：ThreeBond 1152C 100℃×30min　ThreeBond 1152D 90℃×30min

電池用シール剤ラインアップ

一液性溶剤揮散型

세퍼레이터

음극판

양극판

전극판

실링제

전해질막

Battery

창업 이래로 폐사에서는 FIPG를 시작으로 다수의 실링제, 접착제 

그 노하우를 살려, 차량용 2차전지로써 주목받고 있는 리튬 이온 

또한, 전지관련 부품으로써 방열제, 밀봉제나 차세대 에너지로 기대되는
전지

Battery

Automotive Equipment Sector

기타 전지

Li이온 2차전지 각형 셀

용 도 전해액 실링

제　　품 ThreeBond 1152시리즈
ThreeBond 1171F

경화형태 가열 경화, 용제 휘산

특　　징 １．내(耐)전해액성 양호

２．저(低)투습성
3.저온속경화 그레이드 있음

유닛 케이스

스택

릴레이

용

제　　

경화형태 습기 경화

특　　

도 실링 접착

품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 1226

징 １．주석 Free

２．접착성 양호

３．저분자 환형 실록산 저감품

용 도 셀 방열

제 

경화형태 습기 경화

특

품 ThreeBond 1225시리즈

징 １．방열성 양호

２．전기특성 양호

３．저분자 환형 실록산 저감품

용

제　　

경화형태 2액형 상온경화

특　　

도 셀고정

품 ThreeBond 3955시리즈

징 １．상온 속경화

２．내열성, 내습성 양호

３．유연성 양호

용 도 릴레이 밀봉

제　　품 ThreeBond 2200시리즈

경화형태 가열 경화

특　　징 １．솔더링 리플로우 대응 그레이드 있음

２．내구성 양호

３．접착성 양호

전자 부품・ 각종 센서

용

제　　

경화형태 자외선 경화(습기경화부여)

특　　

도 밀봉

품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ ３１６０시리즈

징 1．내구성 양호

２．접착성 양호

３．저분자 환형 실록산 저감품

연료전지

용

제　　

도 가스 실링

품 ThreeBond 1152시리즈
ThreeBond 1153시리즈

경화형태 가열 경화

특　　징 1．내약품성 양호

2．유연성

Li이온 2차전지 라미네이트형 셀

용 

제

경화형태 습기 경화

특

도 셀 적층 접착

품 ThreeBond 1533F

징 1．난접착재질에 대한 접착성 양호
※1액형으로 프라이머 처리 불필요

2．DBT Free품

3.저분자 환형 실록산 저감품

Li이온 2차전지 원통형 셀

용 도 전해액 실링

제　　품 ThreeBond 1152D
ThreeBond 1171시리즈

경화형태 2액형 가열 경화, 용제 휘산형

특　　징 1．내전해액성 양호

2．저투습성

難接着材質用接着剤

ThreeBond 1533Fは、ポリプロピレンに代表される難接着材質に対して、プライマーを使用せずに接着可能な無溶剤一液
湿気硬化型弾性接着剤です。振動・衝撃などの応力緩和性が良好であり、難接着材質への接着性が良好であるため、
オレフィン系樹脂ケースやラミネート形セル（PET）等への接着に使用することが可能です。

※硬化条件：（23±2℃、50±5％RH）×7日間

試験項目

 外観

 粘度

 比重

 タックフリー

 硬さ

 伸び

単位

－

Pa・s

－

min

－

％

灰色
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20
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ThreeBond 1533F
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CF：凝集破壊　AF：界面破壊

時間（月）※硬化条件：ThreeBond 2223S　120℃×30min　従来品　100℃×40min

高信頼性リレー封止剤

ThreeBond 2223Sは、リレー封止用途向けに開発した一液性加熱硬化型エポキシ配合樹脂です。各種部材への密着・接着性、
耐久性、耐リフロー性に優れた信頼性の高いリレー封止剤です。また、経時での流れ性の変化が小さく、安定して使用できます。
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ThreeBond 2223S 従来品

材質別接着試験
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高温高湿試験（85℃×85%RH）

材質：SUS/SUS

※保存条件：10℃　試験条件：3TS-3120-002
　試験片：スライドガラス　硬化温度：100℃
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ThreeBond 1153D 및 ThreeBond 1171시리즈는 저투습성, 내전해액성이 우수한 전지용 실링제입니다.

전지의 이음매부와 밀봉부 등의 전해액 실링제로써 뛰어난 성능을 발휘합니다.

전지용 실링제

전지용 실링제 라인업

セパレータ
マイナス極板
プラス極板

電極板

シール剤

電解質膜

Battery

創業以来、弊社ではFIPGをはじめとする数多くのシール剤、

そのノウハウを活かし、車載用二次電池として注目されているリチ

また、電池関連部品として放熱剤、封止剤や次世代エネルギーとして

제품・ 기술개발을 실시하여 산업계에 공헌하고 있습니다.

전지의 실링제로 저투습성, 내전해액성이 우수한 제품을 고루 갖추고 있습니다.

연료전지 실링제 등의 개발, 제품화에도 적극적으로 임하고 있습니다.
電池
Battery

Automotive Equipment Sector

その他の電池

Liイオン二次電池 角形セル

用　　途 電解液シール

製　　品 ThreeBond 1152シリーズ

ThreeBond 1171F

硬化形態 加熱硬化、溶剤揮散

特　　長 １．耐電解液性良好
２．低透湿性
3.低温速硬化グレードあり

ユニットケース

スタック

リレー

用　　途 シール接着

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 1226

硬化形態 湿気硬化

特　　長 １．スズフリー
２．接着性良好
３．低分子環状シロキサン低減品

用　　途 セル放熱

製　　品 ThreeBond 1225シリーズ

硬化形態 湿気硬化

特　　長 １．放熱性良好
２．電気特性良好
３．低分子環状シロキサン低減品

用　　途 セル固定

製　　品 ThreeBond 3955シリーズ

硬化形態 二液性常温硬化

特　　長 １．常温速硬化
２．耐熱性、耐湿性良好
３．柔軟性良好

用　　途 リレー封止

製　　品 ThreeBond 2200シリーズ

硬化形態 加熱硬化

特　　長 １．半田リフロー対応グレードあり
２．耐久性良好
３．接着性良好

電子部品・各種センサ

用　　途 封止

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ ３１６０シリーズ

硬化形態 紫外線硬化（湿気硬化付与）

特　　長 1．耐久性良好
２．接着性良好
３．低分子環状シロキサン低減品

燃料電池

用　　途 ガスシール

製　　品 ThreeBond 1152シリーズ
ThreeBond 1153シリーズ

硬化形態 加熱硬化

特　　長 1．耐薬品性良好
2．柔軟性

Liイオン二次電池 ラミネート形セル

用　　途 セル積層接着

製　　品 ThreeBond 1533F

硬化形態 湿気硬化

特　　長 1．難接着材質への接着性良好
※一液性でプライマー処理不要

2．ジブチルスズ化合物フリー品
3.低分子環状シロキサン低減品　

Liイオン二次電池 円筒形セル

用　　途 電解液シール

製　　品 ThreeBond 1152D
ThreeBond 1171シリーズ

硬化形態 二液性加熱硬化、溶剤揮散

特　　長 1．耐電解液性良好
2．低透湿性

난(難)접착재질용 접착제

ThreeBond 1533F는 폴리프로필렌으로 대표 되는 난접착재질에 대해, 프라이머를 사용하지 않고 접착가능한 무용제 

1액형 습기 경화형 탄성 접착제입니다. 진동·충격 등의 응력완화성이 양호하며,  난접착재질에 대한 접착성이 우수하

므로, 올레핀계 수지 케이스나 라미네이트형 셀(PET)등의 접착에 사용하는 것이 가능합니다.

※경화조건：（23±2℃、50±5％RH）×7일간

시험항목

 외관

 점도

 비중

지촉건조시간

 경도

 신율

단위

－

Pa・s

－

min

－

％

회색

180

1.21

20

A25

460

ThreeBond 1533F

0 7 14 21 28

10

8

6

4

2

0

인
장

전
단

 접
착

강
도

(M
P
a
)

내열성 시험

시간(일)

80℃
100℃
120℃

재질별 접착시험

3
3.5

2.5
2

1.5
1

0.5
0

4
4.5
5

인
장

전
단

 접
착

강
도

(M
P
a
)

AF

AF

AF

CF CF

CF

CF

CF
CF

CF

PP PE 페놀 아크
릴
PB
T
PP
S PC AB

S
PE
T

6,6
-나
일
론

CF：응집파괴　AF：계면파괴

시간(월)※경화조건：ThreeBond 2223S　120℃×30min
기존품    100℃×40min 

고신뢰성 릴레이(Relay) 밀봉제

ThreeBond 2223S는 릴레이 몰딩용으로 개발 된 1액형 가열 경화형 에폭시 배합수지입니다. 각종 부재에 대한 밀

착·접착성, 내구성, 내리플로우성이 우수한 고신뢰성 릴레이 밀봉제입니다. 또한, 시간 경과에도 흐름성의 변화가 

적고, 안정된 사용이 가능합니다. 
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고온고습시험（85℃×85%RH）

재질：SUS/SUS

※보존조건：10℃　  시험조건：3TS-3120-002
시험편：슬라이드글래스      경화온도：100℃ 

가열 경화형 올레핀계※1

비고ThreeBond 1171F

흑색

̶

1800

̶

13.7（메탈 터치）

－0.6

－0.4

－0.2

ThreeBond 1171G

무색 투명

̶

600

̶

6.8（메탈 터치）

－1.9

－1.4

2.1

̶

̶

̶

̶

（40℃、95％RH）/24h

프로필렌 카보네이트

γ(감마)-부틸락톤

디메톡시에탄

외관

점도

H2가스 투과계수

투습도

내약품성

（60℃×10day）

단위시험항목

̶

Pa･s

mPa・s

mol･m/m2･s･Pa

g/m2･24h

%

ThreeBond 1153D

회색

560

̶

1.9×10 －14

6.0（1mm두께）※2

̶

̶

̶

※1  경화 조건：100℃×30min　　※2 （40℃、90％RH）/24h

1액형 용제 휘산형

※ThreeBond 1171G（2019년 발매 예정）
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Inverter・ Converter

인버터·컨버터는 다수의 전자부품 모듈로 구성되어 있으

향후 더욱 가속화 될 것으로 보이는 동일 제품의 고용량화, 

내열성, 난연성을 갖는 접착제 등 기능성을 부여한 제품

されており、その用途にあわせて多種多様なシール剤、接着剤が使用されています。

に対応した各種基板素子やコイルを保護するための放熱剤、ポッティング剤や

発を行っています。
인버터·컨버터

Inverter・Converter

Automotive Equipment Sector

필름  컨덴서

용

제

경화형태 2액형 혼합 경화

특

도 보호

품 ThreeBond 2000、2100시리즈

징 １．접착성 양호

２．내구성 양호

３．본제, 경화제 각종 그레이드 있음

케이스

용

제

경화형태 상온 경화

특

도 방청 코팅

품 ThreeBond 6100시리즈

징 １．방청성 양호

２．내구성 양호

３．수성타입 있음

（유기용제 중독예방규칙 적용 외 제품）

用　　途 封止

製　　品 ThreeBond 2200シリーズ

硬化形態 加熱硬化

特　　長 １．耐久性良好
２．低温短時間硬化グレードあり
３．接着性良好

コネクタ

用　　途 封止

製　　品 ThreeBond 3160シリーズ

硬化形態 紫外線硬化（湿気硬化付与）

特　　長 １．耐久性良好
２．接着性良好
３．低分子環状シロキサン低減品

콘덴서

용

제

경화형태 가열 경화

특

도 밀봉

품 ThreeBond 2222P

징 １．솔더링 내열성 양호

２．내구성 양호

３．접착성 양호

케이스 

용

제

특

도    실링・접착(FIPG)
품 ThreeBond 1200시리즈
징 1．내구성 양호

2．접착성 양호

3．추종성 양호

제

경화형태 자외선 경화

특　　

경화형태 습기 경화

용 도 실링(CIPG)

품 ThreeBond 3081J

징 1.내구성 양호

용

제

경화형태 자외선 경화

특

도 실링(CIPG)
품 ThreeBond 3166

징 1．내구성 양호

2．폭 넓은 압축률에 실링성 양호

3．재작업 가능

리액터·코일

용 도 방열

제 품 ThreeBond 1225시리즈

경화형태 습기 경화

특 징 1．방열성 양호

2．전기특성 양호

3．저분자 환형 실록산 저감품

용 도 방열

제 품 ThreeBond 2270시리즈

경화형태 가열 경화

특 징 1．접착성 양호

2．내구성 양호

3．고내열 그레이드 있음

용 도 고정

제 품 ThreeBond 2235L、2237J

경화형태 가열 경화

특 징 1. 내구성 양호

2. 저(低)선팽창률(TB2235L)
3. 열시강도 양호(TB2237J)

コネクタ カバー

用　　途 シール接着

製　　品 ThreeBond 1220シリーズ

ThreeBond 1530シリーズ

硬化形態 湿気硬化

特　　長 1．接着性良好
2．耐久性良好
3．スズフリー対応品あり

用　　途 放熱

製　　品 ThreeBond 1225シリーズ

硬化形態 湿気硬化

特　　長 1．放熱性良好
2．電気特性良好
3．低分子環状シロキサン低減品

基板実装部品

用　　途 チップ補強

製　　品 ThreeBond 2274シリーズ

硬化形態 加熱硬化

特　　長 1．塗布性・浸透性良好
2．高信頼性（高Tg/低弾性）
3．高接着力

用　　途 保護コーティング

製　　品 ThreeBond 1100シリーズ

ThreeBond 3075シリーズ

ThreeBond 3160シリーズ

硬化形態 溶剤揮散、紫外線硬化

特　　長 1．腐食防止
2．マイグレーション防止
3．密着性良好

パワー素子

用　　途 保護

製　　品 ThreeBond 3168シリーズ

硬化形態 紫外線硬化

特　　長 1．耐熱・耐寒性
2．軟質ゲル
3．振動吸収性

ボルト

用　　途 固定

製　　品 ThreeBond 2400シリーズ

特　　長 １．締め込むだけで固着力を発揮
２．耐久性良好
３．低～高強度グレードあり
4.アクリル系、エポキシ系あり

용 도 고정

제 품 ThreeBond 1537시리즈
ThreeBond 2045/2145
ThreeBond 2272F

경화형태 상온 경화, 가열 경화

특 징 1．난연 규격 UL94 V-0 인증품
2．저(低)경화수축
3．접착성 양호

기판 실장부품

2.저(低)압축 영구 변형

3.재작업 가능
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Inverter・ Converter

インバータ・コンバータは、多数の電子部品モジュー

今後、ますます進むであろう同製品の高容量化・高性能化

耐熱性、難燃性を有する接着剤など機能性を付与した製

며, 해당 용도에 맞춘 다양한 실링제, 접착제가 사용되고 있습니다.

소형화에 대응한 각종 기판소자나 코일을 보호하기 위한 방열제, 퍼팅제나

개발을 실시하고 있습니다.
インバータ・コンバータ
Inverter・Converter

Automotive Equipment Sector

フィルムコンデンサ

用　　途 保護

製　　品 ThreeBond 2000、2100シリーズ

硬化形態 二液性硬化

特　　長 １．接着性良好
２．耐久性良好
３．本剤、硬化剤各種グレードあり

ケース

用　　途 防錆コーティング

製　　品 ThreeBond 6100シリーズ

硬化形態 常温硬化

特　　長 １．防錆性良好
２．耐久性良好
３．水性タイプあり
（有機溶剤中毒予防規則適用外品）

용

제

경화형태 가열 경화

특　

도 밀봉

품 ThreeBond 2200시리즈

징 １．내구성 양호

２．저온단시간 경화 그레이드 있음

３．접착성 양호

커넥터

용 도 밀봉

제 품 ThreeBond 3160시리즈

특 징 １．내구성 양호

２．접착성 양호

３．저분자 환형 실록산 저감품

경화형태 자외선 경화(습기 경화 부여)

コンデンサ

用　　途 封止

製　　品 ThreeBond 2222P

硬化形態 加熱硬化

特　　長 １．半田耐熱性良好
２．耐久性良好
３．接着性良好

ケース

用　　途 シール・接着（FIPG）

製　　品 ThreeBond 1200シリーズ

硬化形態 湿気硬化

特　　長 1．耐久性良好
2．接着性良好
3．追従性良好

用　　途 シール（CIPG）

製　　品 ThreeBond 3081J

硬化形態 紫外線硬化

特　　長 1．耐久性良好
2．低圧縮永久歪み
3．リワーク可能

用　　途 シール（CIPG）

製　　品 ThreeBond 3166

硬化形態 紫外線硬化

特　　長 1．耐久性良好
2．幅広い圧縮率でシール性良好
3．リワーク可能

リアクトル・コイル

用　　途 放熱

製　　品 ThreeBond 1225シリーズ

硬化形態 湿気硬化

特　　長 1．放熱性良好
2．電気特性良好
3．低分子環状シロキサン低減品

用　　途 放熱

製　　品 ThreeBond 2270シリーズ

硬化形態 加熱硬化

特　　長 1．接着性良好
2．耐久性良好
3．高耐熱グレードあり

用　　途 固定

製　　品 ThreeBond 2235L、2237J

硬化形態 加熱硬化

特　　長 1．耐久性良好
2．低線膨張率（TB2235L）
3．熱時強度良好（TB2237J）

커넥터 커버

용

제

도 실링 접착

품 ThreeBond 1220 시리즈

ThreeBond 1530 시리즈

경화형태 습기 경화

특 징 1．접착성 양호

2．내구성 양호

3．주석 Free 대응품 있음

용 도 방열

제 품 ThreeBond 1225시리즈

경화형태 습기 경화

특 징 1．방열성 양호

2．전기 특성 양호

3．저분자 환형 실록산 저감품

기판 실장부품

용 도 칩 보강

제 품 ThreeBond 2274시리즈

경화형태 가열 경화

특 징 1．도포성・침투성 양호

2．고(高)신뢰성(고Tg/저탄성) 
3．고접착력

용 도 보호 코팅

제 품 ThreeBond 1100시리즈
ThreeBond 3075시리즈
ThreeBond 3160시리즈

경화형태 용제 휘산, 자외선 경화

특 징 1．부식 방지

2．마이그레이션 방지

3．밀착성 양호

파워 소자

용 도 보호

제 품 ThreeBond 3168시리즈

경화형태 자외선 경화

특 징 1．내열·내한성

2．연질 겔

3．진동 흡수성

볼트

용

제

특

도 고정

품 ThreeBond 2400시리즈

징 １．체결하는 것만으로 고착력 발휘

２．내구성 양호

３．저~고강도 그레이드 있음

4.아크릴계, 에폭시계 있음

用　　途 固定

製　　品 ThreeBond 1537シリーズ
ThreeBond 2045/2145
ThreeBond 2272F

硬化形態 常温硬化、加熱硬化

特　　長 1．難燃規格UL94 V-0 認定品
2．低硬化収縮
3．接着性良好

基板実装部品
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項目 ThreeBond 
1537

湿気硬化

白色

55

A72

－64

4.0

変成シリコーン（色違い有り）

ThreeBond 
2272F

加熱硬化

黒色

75

D92

117

21.0

エポキシ

ThreeBond 
2045

ThreeBond 
2145

黒色

180

二液混合 常温硬化

D87

53

10

「F☆☆☆☆」基準適合品、エポキシ

橙色

1.6

硬化形態

外観

粘度

硬さ

ガラス転移点

引張せん断接着強さ（Fe）

備考

ThreeBond 
1222C

湿気硬化

灰色

50

A45

－60

1.0

シリコーン

単位

̶

̶

Pa・s

̶

℃

MPa

̶

難燃グレードUL94 V-0取得品　　　

難燃規格UL94 〔垂直燃焼性試験〕において、V-0 認定を取得している接着剤です。インバータ・コンバータを中心に、
熱源を持つ部品まわりの接着・固定・ポッティング用途など、各種用途に適した製品を取り揃えています。

難燃グレードラインアップ

チップ実装

ThreeBond 2274シリーズは、アンダーフィル剤として開発された一液性加熱硬化型エポキシ配合樹脂です。
基板において実装されているICパッケージの衝撃やヒートサイクルによる脱落防止として、接続信頼性を向上させます。

① 低 温 硬 化 ：80℃以上で硬化します。
② 低 粘 度：塗布性、流れ込み性良好です。
③ リペア性付与 ： 加熱により、硬化後のBGA・CSP部品の取り外し、

及び硬化物の除去が可能です。

① 適度な粘度： 流れ込み性が良く短時間で浸透し、作業性・塗布性も良好です。
② 高 信 頼 性：ガラス転移点が高く、実使用環境下で安定した物性を示します。
③ 高 接 着 力 ： 銅やガラスエポキシへの接着性に優れています。

アンダーフィル剤

基板

半田ボール

電極

ThreeBond 2274B

ThreeBond 2274S

1012

109

106

103

100
 0 200 400 600 800 1000

1,000h マイグレーションなし

絶
縁
抵
抗
値（
Ω
）

時間（h）

コーティング剤

ThreeBond 3075Eは、耐水性・透明性・柔軟性・表面硬化性に優れた紫外線硬化型のコーティング剤です。電装部品の
基板コーティング用途に使用することで、防湿効果を発揮し電極の腐食やマイグレーションを防ぐことができます。

※試験条件：乾燥塗膜　20～25μm
85℃×85%RH×DC100V

マイグレーション試験
試験項目 備考

̶

̶

25℃

積算光量：30kJ/m2　

積算光量：5kJ/m2

2h煮沸

水中置換法

厚膜：50μm

外観

粘度

比重

厚膜硬化性

吸水率

硬化収縮率

全光線透過率

ThreeBond
3075E

無色透明

20

1.11

9.0

2.0

1.7

4.8

98

単位

̶

Pa・s

̶

mm

%

%

%

※硬化条件：30kJ/m2

Inverter・ Converter

Automotive Equipment Sector

방열제

액상 방열제

액상타입의 열전도 재료로

미세한 틈을 충진하여 방열

방열부 자재 히트싱크

히트 싱크

열원

틈이 있어 열 전달이 좋지 않음

틈을 충진하여, 열 전달이 쉬움

폐사의 액상 방열제는 방열시트 등과 비교하여 코일이나 파워단자 등 방열부 자재의 미세한 틈까지 충진·밀착

되어 우수한 방열성을 발휘합니다.

고(高)방열 1액형 가열 경화형 에폭시 배합수지

※경화조건：100℃×40min 
재질 Al/Al

12
10
8
6
4
2
0

시간（h）

인
장
전
단

 접
착
강
도
(M
P
a)

0 500 1000 1500 2000

내열성 시험（125℃）
12
10
8
6
4
2
0

시간（h）
0 500 1000 1500 2000

고온고습 시험（85℃×85%RH）
12
10
8
6
4
2
0

반복 횟수(cycle)

0 500 1000 1500 2000

ThreeBond 2270J는 높은 열전도율(4.2Ｗ/ｍ・Ｋ）을 가지며, 저온에서 가열 경화가 가능한 1액형 가열 경화형

에폭시 배합 수지입니다. 내구성이 요구되는 접착이나 퍼팅 용도에 적합합니다.

내구성 데이터

히트사이클 시험 （－40℃ 　 125℃）

방열제 라인업

・높은 방열성

・저(低)선팽창률
・저(低)경화수축률 
・내구성 우수 

항목 단위 ThreeBond 2270J

・저분자 환형 실록산
저감품

・탈(脫)알코올타입
・전기절연 특성 양호

ThreeBond 1225B

가열 경화

100℃×40min

백색

150

4.2

에폭시

경화형태

외관

주성분

점도

열전도율

특징

̶

̶

̶

Pa・s

W/m・k

̶

・높은 방열성

・저분자 환형 실록산
저감품

・탈(脫)알코올타입
・전기절연특성 양호

ThreeBond 1225C

습기 경화

회색

실리콘

70

2.5

습기 경화

백색

실리콘

18

1.59

・높은 열전도율

・저분자 환형 실록산
저감품
・저(低)할로겐품

・높은 열전도율

・저분자 환형 실록산
저감품
・저(低)할로겐품

ThreeBond 2955P ThreeBond 2955Q

습기 경화

회색

120

4.8

변성 실리콘

습기 경화

회색

103

4.5

방열부 자재

열원

방열부 자재

열원

방열제

인버터·컨버터

Inverter・Converter

인
장
전
단

 접
착
강
도
(M
P
a)

인
장
전
단

 접
착
강
도
(M
P
a)
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항목
ThreeBond 
1537

습기 경화

백색

55

A72

－64

4.0

변성실리콘(다양한 색상 라인업 있음)

ThreeBond 
2272F

가열 경화

흑색

75

D92

117

21.0

에폭시

ThreeBond 
2045

ThreeBond 
2145

흑색

180

2액 혼합 상온 경화

D87

53

10

「F☆☆☆☆」 기준적합품, 에폭시

주황색

1.6

경화 형태

외관

점도

경도

유리 전이점

인장전단 접착강도(Fe)

비고

ThreeBond 
1222C

습기 경화

회색

50

A45

－60

1.0

실리콘

단위

̶

̶

Pa・s

̶

℃

MPa

̶

난연 그레이드 UL94 V-0 취득품　　　

난연 그레이드 라인업

칩 실장

ThreeBond 2274시리즈는 언더필제로써 개발 된 1액형 가열 경화형 에폭시 배합수지입니다.

기판에 실장 되는 IC패키지의 충격이나 히트사이클에 의한 탈락 방지용으로 접속신뢰성을 향상시킵니다.

① 저온 경화: 80℃ 이상에서 경화합니다.

② 저점도: 도포성 및 흐름성이 양호합니다.

③ 재작업성 부여: 가열에 의해 경화 후 BGA·CSP 부품 분리 및
경화물의 제거가 가능합니다.  

① 적정 점도: 흐름성이 좋아 단시간에 침투하며, 작업성·도포성도 양호합니다.

② 고신뢰성: 유리전이점이 높고, 실제 사용 환경 하에서 안정된 물성을 나타냅니다.

③ 고접착력: 동이나 유리에폭시와의 접착성이 우수합니다.

언더필제

기판

솔더링 볼

전극

ThreeBond 2274B

ThreeBond 2274S

109

106

103

100
 0 200 400 600 800 1000

1,000h 마이그레이션 없음

절
연

 저
항
치
（
Ω
）

시간（h）

코팅제

ThreeBond 3075E는 내수성·투명성·유연성·표면 경화성이 우수한 자외선 경화형 코팅제입니다.

전장 부품의 기판 코팅용도로 사용함으로써 방습 효과를 발휘, 전극의 부식이나 마이그레이션을 방지할 수 있습니다.

※시험 조건：건조도막　20～25μm 
85℃×85%RH×DC100V

     마이그레이션 시험

1012

시험 항목

̶

̶

25℃

적산광량：30kJ/m2

적산광량：5kJ/m2

끓는 물 2h

수중 치환법

막 두께：50μm

외관

점도

비중

후막 경화성

흡수율

경화수축률

전(全)광선투과율

ThreeBond
3075E

무색 투명

20

1.11

9.0

2.0

1.7

4.8

98

단위

̶

Pa・s

̶

mm

%

%

%

※경화조건：30kJ/m2

Inverter・ Converter

Automotive Equipment Sector

放熱剤

液状放熱剤
液状タイプの熱伝導材料で
微小な隙間を充填し放熱

ヒートシンク

熱源

放熱部材 ヒートシンク 隙間があり、熱の伝わりが悪い

隙間を充填し、熱が伝わりやすい

弊社の液状放熱剤は、放熱シートなどと比較しコイルやパワー端子など放熱部材の微少な隙間まで充填・密着し優れた
放熱性を発揮します。

高放熱一液性加熱硬化型エポキシ配合樹脂

※硬化条件：100℃×40min
　　　　　材質 Al/Al

12
10
8
6
4
2
0

時間（h）

引
張
せ
ん
断
接
着
強
さ（
M
P
a）

0 500 1000 1500 2000

耐熱性試験（125℃）
12
10
8
6
4
2
0

時間（h）

引
張
せ
ん
断
接
着
強
さ（
M
P
a）

0 500 1000 1500 2000

高温高湿試験（85℃×85%RH）
12
10
8
6
4
2
0

繰り返し回数

引
張
せ
ん
断
接
着
強
さ（
M
P
a）

0 500 1000 1500 2000

ThreeBond 2270Jは、高い熱伝導率（4.2Ｗ/ｍ・Ｋ）を有し、低温での加熱硬化が可能な一液性加熱硬化型エポキシ
配合樹脂です。耐久性を求められる接着やポッティング用途に適しています。

耐久性データ

ヒートサイクル試験（－40℃　125℃）

放熱剤ラインアップ

・高い放熱性を有する
・低線膨張、低硬化収縮率
・耐久性に優れる

項目 単位 ThreeBond 2270J

・低分子環状
シロキサン低減品  

・脱アルコールタイプ
・電気絶縁特性良好

ThreeBond 1225B

加熱硬化 
100℃×40min

白色

150

4.2

エポキシ

硬化形態

外観

主成分

粘度

熱伝導率

特長

̶

̶

̶

Pa・s

W/m・k

̶

・高い放熱性を有する
・低分子環状
シロキサン低減品
・脱アルコールタイプ
・電気絶縁特性良好

ThreeBond 1225C

湿気硬化

灰色

シリコーン

70

2.5

湿気硬化

白色

シリコーン

18

1.59

・高い熱伝導率を有する
・低分子環状
シロキサン低減品
・低ハロゲン品

・高い熱伝導率を有する
・低分子環状
シロキサン低減品
・低ハロゲン品

ThreeBond 2955P ThreeBond 2955Q

湿気硬化

灰色

120

4.8

変成シリコーン

湿気硬化

灰色

103

4.5

放熱部材

熱源

放熱部材

熱源

放熱剤

インバータ・コンバータ
Inverter・Converter

비고

난연규격 UL94(수직연소성시험)에 있어서, V-0 인증을 취득한 접착제입니다. 인버터·컨버터를 중심으로 

열원을 갖는 부품 주변의 접착·고정·퍼팅 용도 등 각종 용도로 적합한 제품을 갖추고 있습니다.
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Drive M
otor

전기 자동차나 하이브리드 자동차 등 환경 대응 자동차의 수요가

폐사에서는 마그넷을 고정하는 접착제나 코일을 보호하는 코팅제,

또한, 리졸버 등 각종 부품, 센서향 제품·기술개발을 적극적으로 

されている駆動用モータの生産も増加しています。

、ネジやプラグのシール剤、接着剤等の製品ラインアップの充実を図り供給しています。

っています。
구동모터

Drive Motor

Automotive Equipment Sector

로터(Rotor)

용

제

도 마그넷 고정

품    ThreeBond 2240시리즈
ThreeBond 2280시리즈

경화형태 가열 경화

특 징 １．내열성 양호

２．접착성 양호

３．전기특성 양호

용

제

도 마그넷 고정

품 ThreeBond 2235L
ThreeBond 2237J

경화형태 가열 경화

특 징 １．내구성 양호

２．저(低)선팽창률(TB2235L)
３．열시강도 양호(TB2237J)

용

제 

특

도 마그넷 고정

품 ThreeBond 2280H

징 １．가열 팽창타입(누액・침투 대책）
２．내열성 양호

３．내유성 양호

경화형태 가열 경화(팽창)

각도 센서(Resolver)

용

제 

경화형태 가열 경화

특

도 보호(단자・코일부)

품 ThreeBond 1156시리즈 

징 １．유연성 양호

２．내열성 양호

３．내유성 양호

용

제

경화형태 습기 경화

특

도 보호(단자・코일부)

품 ThreeBond 1220시리즈

징 １．탈(脫)알코올 타입

２．내열성 양호

３．난연, 전기접점 대책품 있음

모터 케이스

용

제

경화형태 습기 경화

특

도 플랜지 실링

품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 1216 시리즈

징 １．내유성 양호

２．내열성 양호

３．실링성 양호

플러그

용

제

경화형태 혐기 경화

특

도 고정・실링

품 ThreeBond 1380시리즈

징 １．내구성 양호

２．저～고강도 그레이드 있음

３．형광, 축력 부여타입 있음

용

제

특

도 고정

품 ThreeBond 2400시리즈

징 １．체결하는 것만으로 고착력을 발휘

２．내구성 양호

３．저～고강도 그레이드 있음

4.아크릴계, 에폭시계 있음

스테이터

용

제

경화형태 가열 경화

특

도 보호(코일부)

품 ThreeBond 2280시리즈

징 １．내열성 양호

２．내약품성 양호

３．전기특성 양호

※硬化条件：150℃×90min　接着厚み：1mm　試験片：アルミニウム
※試験条件：耐熱性・耐薬品性 150℃×240h 試験オイル：ATオイル

試験項目
ThreeBond 1156B

硬さ

引張強さ

伸び率

引張せん断接着強さ

初期

A6

1.2

275

1.5

耐熱性

A15

1.6

235

2.1

耐薬品性

A18

1.6

245

1.2

単位

̶

MPa

％

MPa

ThreeBond 1156C
初期

A15

1.7

300

1.8

耐熱性

A25

2.2

230

2.4

耐薬品性

A27

2.1

215

1.8

試験項目 ThreeBond 2235L ThreeBond 2237J ThreeBond 2285

粘度

硬さ

引張せん断接着強さ

はく離接着強さ（Fe/Fe）

線膨張係数（α1）

線膨張係数（α2）

ガラス転移温度

80

D92

23.0

2000

16

24

155

115

D89

24.0

3600

30

121

150

単位

Pa・s

̶

MPa

N/m

ppm/℃

ppm/℃

℃

140

D90

24.0

543

32

133

180

角度センサ（端子・巻き線部 保護）

ThreeBond 1156B・1156Cは一液性加熱硬化型アクリル系シール剤です。
硬化後は耐熱性・耐薬品性に優れたゴム状弾性体となり、端子や巻き線部のシール・ポッティングに適しています。

硬化挙動

106

105

104

103

102

101

100

180

150

120

90

60

30

0

粘
度

（Pa・s）

温
度

（℃）

時間（min）
0 10 20 30 40

マグネット固定

ThreeBond 2235L、2237J、2285は一液性加熱硬化型エポキシ配合樹脂です。
ThreeBond 2235L、2237Jは、高耐熱性を有すると共に、引張せん断接着強さ、はく離接着強さに優れています。
ThreeBond 2285は高Tgを有するため、高温環境下でも高い接着力を発揮します。

적층 강판

용

제

경화형태 혐기 경화

특　　

도 적층 접착

품 ThreeBond 1300시리즈

징 １．내구성 양호

２．내열성 양호

３．저～고강도 그레이드 있음

低強度タイプ

緑色

35.9～41.1 N・m

170℃

100℃

高強度タイプ

青色

45.2～57.1 N・m

170℃

130℃

項目 ThreeBond 2458 ThreeBond 2468 ThreeBond 2478 ThreeBond 2448 ThreeBond 2448B

※1 JIS2級M10×P1.5（硬化条件：25℃×24h）亜鉛めっきクロメート処理ボルト・ナット使用 締付トルク 30N・m　※2 鉄×鉄 M10×P1.5 六角ボルト タービン油　
※3 締付トルク（30N・m）以上得られる温度　※4 実用強度・・・最終強度の50％

実用強度 ： 0.5～1h　最終強度 : 12h

中強度タイプ

アクリル樹脂

赤色

43.6～49.0 N・m

170℃

100℃

高強度タイプ

青色

68.1～78.6 N・m

170℃

150℃

実用強度 ： 0.5～1h　最終強度 : 24h

高強度タイプ

橙色

66.7～75.3 N・m

170℃

160℃

エポキシ樹脂

タイプ

主成分

外観

固着力（25℃×24h）※1

耐熱限界温度：シール ※2

耐熱限界温度：ロック※3

硬化速度（20～25℃）※4

プレコートボルトメック加工

ねじ部にマイクロカプセル化した反応性固着剤を予め塗布加工し、締め込み時に
マイクロカプセルが破壊され、ねじ部のシール・ロック機能を発揮します。
加工の際に有機溶剤を使用せず、希釈溶媒が「水」であるため地球環境に配慮した
ねじ固着剤です。

DMAデータ ThreeBond 2237J 
ThreeBond 2235L

ThreeBond 2285

※硬化条件：ThreeBond 2235L 140℃×30min
 ThreeBond 2237J 120℃×60min
 ThreeBond 2285 150℃×60min

1010

109

108

107

E
’（
P
a）

温度（℃）
－50 0 50 100 150 200 250

ThreeBond 1156C
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Drive M
otor

電気自動車やハイブリッド車などの環境対応車の需要が高まるにつ

弊社では、マグネットを固定する接着剤や巻き線を保護するコーテ

また、レゾルバ等の各種部品、センサー向けの製品・技術開発を積

높아짐에 따라, 탑재 되는 구동용 모터의 생산도 증가하고 있습니다.

나사나 플러그의 실링제, 접착제 등 충실한 제품 라인업을 도모하며 제품을 공급하고 있습니다.

실시하고 있습니다.
駆動モータ
Drive Motor

Automotive Equipment Sector

ローター

用　　途 マグネット固定

製　　品 ThreeBond 2240シリーズ
ThreeBond 2280シリーズ

硬化形態 加熱硬化

特　　長 １．耐熱性良好
２．接着性良好
３．電気特性良好

用　　途 マグネット固定

製　　品 ThreeBond 2235L
ThreeBond 2237J

硬化形態 加熱硬化

特　　長 １．耐久性良好
２．低線膨張率（TB2235L）
３．熱時強度良好（TB2237J）

用　　途 マグネット固定

製　　品 ThreeBond 2280H（2018年発売予定）

硬化形態 加熱硬化（膨張）

特　　長 １．加熱膨張タイプ（流れ出し・浸透対策）
２．耐熱性良好
３．耐油性良好

角度センサ（レゾルバ）

用　　途 保護（端子・巻き線部）

製　　品 ThreeBond 1156シリーズ

硬化形態 加熱硬化

特　　長 １．柔軟性良好
２．耐熱性良好
３．耐油性良好

用　　途 保護（端子・巻き線部）

製　　品 ThreeBond 1220シリーズ

硬化形態 湿気硬化

特　　長 １．脱アルコールタイプ
２．耐熱性良好
３．難燃、電気接点対策品あり

モータケース

用　　途 フランジシール

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 1216シリーズ

硬化形態 湿気硬化

特　　長 １．耐油性良好
２．耐熱性良好
３．シール性良好

プラグ

用　　途 固定・シール

製　　品 ThreeBond 1380シリーズ

硬化形態 嫌気硬化

特　　長 １．耐久性良好
２．低～高強度グレードあり
３．蛍光、軸力付与タイプあり

用　　途 固定

製　　品 ThreeBond 2400シリーズ

特　　長 １．締め込むだけで固着力を発揮
２．耐久性良好
３．低～高強度グレードあり
4.アクリル系、エポキシ系あり

ステーター

用　　途 保護（巻き線部）

製　　品 ThreeBond 2280シリーズ

硬化形態 加熱硬化

特　　長 １．耐熱性良好
２．耐薬品性良好
３．電気特性良好

※경화 조건：150℃×90min　접착두께：1mm　시험편：알루미늄
※시험 조건：내열성・내약품성 150℃×240h　 시험오일：AT오일 

시험 항목
ThreeBond 1156B

경도

인장 강도

신율

인장전단 접착강도

초기

A6

1.2

275

1.5

내열성

A15

1.6

235

2.1

내약품성

A18

1.6

245

1.2

단위

̶

MPa

％

MPa

ThreeBond 1156C
초기

A15

1.7

300

1.8

내열성

A25

2.2

230

2.4

내약품성

A27

2.1

215

1.8

시험 항목 ThreeBond 2235L ThreeBond 2237J ThreeBond 2285

점도

경도

인장전단 접착강도

박리 접착강도（Fe/Fe）

선팽창계수（α1）

선팽창계수（α2）

유리 전이온도

80

D92

23.0

2000

16

24

155

115

D89

24.0

3600

30

121

150

단위

Pa・s

̶

MPa

N/m

ppm/℃

ppm/℃

℃

140

D90

24.0

543

32

133

180

각도 센서(단자・코일부 보호)

ThreeBond 1156B・1156C는 1액형 가열경화형 아크릴계 실링제입니다.

경화 후에는 내열성·내약품성이 우수한 고무탄성체가 되므로, 단자나 코일부의 실링, 퍼팅에 적합합니다.

경화 거동

106

105

104

103

102

101

100

180

150

120

90

60

30

0

점
도 

（Pa・s）

온
도 

（℃）

시간（min）
0 10 20 30 40

마그넷 고정

ThreeBond 2235L、2237J、2285는 1액 가열 경화형 에폭시 배합수지입니다.

ThreeBond 2235L、2237J는 고내열성을 가짐과 동시에 인장전단 접착강도, 박리접착강도가 우수합니다.

ThreeBond 2285는 높은 Tg를 갖는 제품으로 고온 환경하에서도 높은 접착력을 발휘 합니다.

積層鋼板

用　　途 積層接着

製　　品 ThreeBond 1300シリーズ

硬化形態 嫌気硬化

特　　長 １．耐久性良好
２．耐熱性良好
３．低～高強度グレードあり

저강도 타입

녹색

35.9～41.1 N・m

170℃

100℃

고강도 타입

청색

45.2～57.1 N・m

170℃

130℃

항목 ThreeBond 2458 ThreeBond 2468 ThreeBond 2478 ThreeBond 2448 ThreeBond 2448B

※1 JIS 2급 M10×P1.5（경화조건：25℃×24h）아연도금 크로메이트 처리 볼트・너트 사용,  체결  토크 30N・m　※2 F e×Fe   M10×P1.5 육각 볼트 터빈유
※3 체결 토크（30N・m）이상  얻을 수 있는 온도　※4 실용 강도・・・최종 강도의 50％

실용      강도 ： 0.5～1h　최종강도 : 12h

중강도 타입

아크릴 수지

적색

43.6～49.0 N・m

170℃

100℃

고강도 타입

청색

68.1～78.6 N・m

170℃

150℃

실용 강도 ： 0.5～1h　최종강도 : 24h

고강도 타입

주황색

66.7～75.3 N・m

170℃

160℃

에폭시 수지

타입

주성분

외관

고착력（25℃×24h）※1

내열한계온도：Seal ※2

내열한계온도：Lock   ※3 

경화속도（20～25℃）※4

프리코팅 볼트 MEC(Micro-Encapsulation)가공

나사부에 마이크로 캡슐화 한 반응성 고착제를 미리 도포 가공하여, 

체결 시 마이크로 캡슐이 파괴 되어, 나사부의 실링・록 기능을 발휘합니다.

가공 시 유기 용제를 사용하지 않고 희석 용매가 [물]이므로 지구 환경을 배려한 

나사 고착제입니다.

DMA데이터 ThreeBond 2237J 
ThreeBond 2235L

ThreeBond 2285

※경화조건：ThreeBond 2235L 140℃×30min 
 ThreeBond 2237J 120℃×60min
 ThreeBond 2285 150℃×60min
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소형 모터

Automotive Equipment Sector

M
ini-M

otor

Mini-Motor

ベアリング・シャフト嵌合

ヒートサイクル試験

サイクル数（サイクル）
0 20 40 60 80 100

30
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0

嵌
合
接
着
強
さ（
M
P
a）

熱時強度

※試験条件：嵌合用テストピース　接着面積６φ×15mm　
 クリアランス1/100mm　各温度1h保持　Feピン/カラー

温度（℃）
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ThreeBond 1359Gは、高強度で耐熱性に優れた嫌気性封着剤です。
耐熱性、軸力を必要とするベアリング・シャフトの嵌合部の接合に適した特性を有しています。

브래킷

용

제

경화형태 가열 경화

특

도 접착

품 ThreeBond 2222P

징 1．내열성 양호

2．접착성 양호

3．내구성 양호

마그넷

용

제

경화형태 2액형 상온경화

특

도 접착

품 ThreeBond 3955시리즈

징 1．상온 속경화

2．내열성, 내습성 양호

3．유연성 양호

제 품 ThreeBond 1350시리즈
ThreeBond 1360시리즈

경화형태 혐기 경화

특 징 1．고내열성
2．고접착력
3．경화성 양호

제 품 ThreeBond 2230시리즈
ThreeBond 2240시리즈
ThreeBond 2280시리즈

경화형태 가열 경화

특 징 1．내열성 양호

2．내약품성 양호

3．전기특성 양호

용 도 고정・함침

제 품 ThreeBond 2230시리즈
ThreeBond 2240시리즈 

ThreeBond 2280시리즈

경화형태 가열 경화

특 징    1．내열성 양호(고Tg)
2．내약품성 양호

3．전기특성 양호

권선 코일

경화형태

제

2액형 상온경화

특

품 ThreeBond 3950시리즈

징 １．유연성 양호

２．접착성 양호    (고박리)

케이스

용

제

경화형태 습기 경화

특 

도 실링 접착（FIPG）

품 ThreeBond 1226

징 １．주석 Free

２．접착성 양호

３．저분자 환형 실록산 저감품

커넥터 케이블

용

제

경화형태 가열 경화

특

도 실링 접착

품 ThreeBond 1539

징 １．저온 속경화

２．접착성 양호

３．내구성 양호

제

경화형태 습기 경화

특

품 ThreeBond 1533F

징 １．난접착재질에 대한 접착성 양호
※1액형으로 프라이머 처리 불필요

２．DBT Free

３．저분자 환형 실록산 저감품

나사

용

제

특

품 고정

품 ThreeBond 2400시리즈

징 １．체결하는 것만으로 고착력을 발휘

２．내구성 양호

３．저～고강도 그레이드 있음

4.아크릴계, 에폭시계 있음

샤프트・베어링

용

제

도 감합

품 ThreeBond 1350시리즈
ThreeBond 1360시리즈

특 징 １．고내열성
２．고접착력
３．경화성 양호

경화형태 혐기 경화

マグネット接着・固定

二液混合型ベース樹脂別 特性比較

ThreeBond 3955・3955Bは、耐熱性・耐湿性に優れた速硬化タイプのアクリル系二液常温硬化型低弾性接着剤です。
二液を混合することで、速やかに柔軟な硬化物を形成するため、加熱工程が不要で熱源廃止に繋がります。
また、振動・衝撃吸収や、部材の膨張・収縮などの応力緩和に優れ、マグネット固定用途などに適しています。

種別
アクリル系

硬化速度

接着強さ

柔軟性

耐熱性

耐湿性

耐薬品性

従来品

○

△
△
△
△

エポキシ系

○

×
○
○
○

ThreeBond 3955

○
○

○
○
○

ThreeBond 3955B

○

○
○
○

シリコーン系

△
△

○
○

ThreeBond 3955・3955B  硬さ

※硬化条件：25℃×24h

※ThreeBond 3955B：紫外線硬化性付与タイプ
時間（h）

硬
さ
[A]

0 250 1000500100
0

20

40

60

80

100

120℃

85℃、85%RH
150℃

ThreeBond 3955 ThreeBond 3955B

モータバランサー
ThreeBond 2284シリーズ、ThreeBond 3084シリーズはモータ等回転体の偏心修正用に開発されたモータバランス用接着剤です。
切削方式で問題となる切粉混入、風切り音、性能低下等を解決し、バランス修正時間を大幅に短縮できます。

一液性加熱硬化型エポキシ配合樹脂 紫外線硬化型アクリル樹脂

試験項目 ThreeBond 
2284F

エポキシ樹脂

赤褐色

3.25

D92

9.8

̶

110

ThreeBond 
3084E

アクリレート

乳白色

1.46

D90

̶

7.1※

92

ThreeBond 
3084

アクリレート

灰色

2.19

D90～95

̶

6.1※

86

主成分

外観

比重

硬度

ガラス転移点

ThreeBond 
2284E

エポキシ樹脂

褐色

3.42

D93

8.8

̶

120

単位

̶

̶

Pa・s

̶

MPa

MPa

℃

※材料破壊

引張せん断
接着強さ

Fe/Fe

ガラス／ガラス

テムに採用され、車一台あたりに数十個のモータが搭載されています。

めシャフト固定やバランサーレジン樹脂など、用途に合わせた製品ラインアップを

소형모터는 환경대책・쾌적・안전・정보계 시스템 등 여러 분야의 

폐사에서는 내열성, 내구성, 고접착을 키워드로 마그넷 접착을 중심

모터의 소형·경량화, 출력 밀도·고효율 향상 등에 공헌하고 있습 ています。

※試験条件：嵌合用テストピース　接着面積６φ×15mm　
 クリアランス1/100mm（150℃×1h －40℃×1h）×84サイクル
 材質：SUS/Al（ピン/カラー）

150℃
85℃、85%RH

120℃
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小型モータ
Automotive Equipment Sector

M
ini-M

otor

Mini-Motor

베어링・샤프트 감합

히트사이클 시험

사이클 수(cycle)
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열시 강도

※시험조건：감합용 테스트피스　접착면적６φ×15mm
클리어런스1/100mm　각 온도 1h 유지,  Fe핀/컬러�

온도(℃)
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ThreeBond 1359G는 고강도로 내열성이 우수한 혐기성 봉착제입니다.

내열성, 축력을 필요로 하는 베어링・샤프트의 감합부 접합에 적합한 특성을 갖고 있습니다.

ブラケット

用　　途 接着

製　　品 ThreeBond 2222P

硬化形態 加熱硬化

特　　長 1．耐熱性良好
2．接着性良好
3．耐久性良好

マグネット

用　　途 接着

製　　品 ThreeBond 3955シリーズ

硬化形態 二液性常温硬化

特　　長 1．常温速硬化
2．耐熱性、耐湿性良好
3．柔軟性良好

製　　品 ThreeBond 1350シリーズ
ThreeBond 1360シリーズ

硬化形態 嫌気硬化

特　　長 1．高耐熱性
2．高接着力
3．硬化性良好

製　　品 ThreeBond 2230シリーズ
ThreeBond 2240シリーズ
ThreeBond 2280シリーズ

硬化形態 加熱硬化

特　　長 1．耐熱性良好
2．耐薬品性良好
3．電気特性良好

用　　途 固定・含浸

製　　品 ThreeBond 2230シリーズ
ThreeBond 2240シリーズ
ThreeBond 2280シリーズ

硬化形態 加熱硬化

特　　長 1．耐熱性良好（高Tg）
2．耐薬品性良好
3．電気特性良好

巻き線コイル

硬化形態

製　　品 ThreeBond 3950シリーズ

二液性常温硬化

特　　長 １．柔軟性良好
２．接着性良好（高剥離）

ケース

用　　途 シール接着（FIPG）

製　　品 ThreeBond 1226

硬化形態 湿気硬化

特　　長 １．スズフリー
２．接着性良好
３．低分子環状シロキサン低減品

コネクタケーブル

用　　途 シール接着

製　　品 ThreeBond 1539

硬化形態 加熱硬化

特　　長 １．低温速硬化
２．接着性良好
３．耐久性良好

製　　品 ThreeBond 1533F

硬化形態 湿気硬化

特　　長 １．難接着材質への接着性良好
※一液性でプライマー処理不要

２．ジブチルスズ化合物フリー品
３．低分子環状シロキサン低減品

ねじ

用　　途 固定

製　　品 ThreeBond 2400シリーズ

特　　長 １．締め込むだけで固着力を発揮
２．耐久性良好
３．低～高強度グレードあり
4.アクリル系、エポキシ系あり

シャフト・ベアリング

用　　途 嵌合

製　　品 ThreeBond 1350シリーズ
ThreeBond 1360シリーズ

硬化形態 嫌気硬化

特　　長 １．高耐熱性
２．高接着力
３．硬化性良好

마그넷 접착・고정

2액 혼합형 베이스수지별 특성 비교

ThreeBond 3955・3955B는 내열성・내습성이 우수한 속경화 타입의 아크릴계 2액형 상온 경화형 저탄성 접착제입니다.

2액을 혼합함으로써, 신속하게 유연한 경화물을 형성하므로 가열 공정이 불필요, 열원 폐지로 연결됩니다.

또한, 진동・충격 흡수나 부자재의 팽창・수축 등의 응력 완화가 우수하며, 마그넷 고정 용도 등에 적합합니다.

종별
  

아크릴계

경화속도

접착강도

유연성

내열성

내습성

내약품성

기존품

○

△
△
△
△

에폭시계

○

×
○
○
○

ThreeBond 3955

○
○

○
○
○

ThreeBond 3955B

○

○
○
○

실리콘계

△
△

○
○

ThreeBond 3955・3955B  경도

※경화조건：25℃×24h 

※ThreeBond 3955B：자외선 경화성 부여 타입
시간（h）

경
도 

[A]

0 250 1000500100
0

20

40

60

80

100

120℃

85℃、85%RH
150℃

ThreeBond 3955 ThreeBond 3955B

모터 밸런스용 수지

ThreeBond 2284시리즈、ThreeBond 3084시리즈는 모터 등 회전체의 편심 수정용으로 개발 된 모터 밸런스용 접착제입니다.

절삭 방식에서 문제가 되는 절삭 시 분진 혼입, 바람  새는 소리, 성능 저하 등을 해결하고 밸런스 수정 시간을 큰 폭으로 단축 할 수 

있습니다.

1액형 가열 경화형 에폭시 배합수지 자외선 경화형 아크릴 수지

시험 항목
ThreeBond 
2284F

에폭시수지

적갈색

3.25

D92

9.8

̶

110

ThreeBond 
3084E

아크릴레이트

유백색

1.46

D90

̶

7.1※

92

ThreeBond 
3084

아크릴레이트

회색

2.19

D90～95

̶

6.1※

86

주성분

외관

비중

경도

유리전이점

ThreeBond 
2284E

에폭시수지

갈색

3.42 

D93

8.8

̶

120

단위

̶

̶

Pa・s

̶

MPa

MPa

℃

※재료파괴 

인장전단
접착강도

Fe/Fe

Glass／Glass

小型モータは環境対策・快適・安全・情報系システムなどあらゆる分

弊社では、耐熱性、耐久性、高接着をキーワードに、マグネット接

取り揃え、モータの小型・軽量化、出力密度・高効率向上などに貢

시스템에 채용되어, 자동차 한 대당 수 십개의 모터가 탑재 되고 있습니다.

 으로 샤프트 고정이나 밸런스 레진 등, 용도에 맞춘 제품 라인업을 갖추어, 

니다.

※시험조건：감합용 테스트피스　접착면적 ６φ×15mm
클리어런스1/100mm（150℃×1h　  －40℃×1h）×84사이클 
재질：SUS/Al（핀/컬러）

150℃
85℃、85%RH

120℃
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차량용 모터 관련 상품

In-vehicle Motor-related product

Automotive Equipment Sector

미팽창 팽창 후 팽창 후 캡슐

에폭시수지에 팽창 캡슐을 배합           캡슐은 가열에 의해 체적비 4～5배 팽창

①마그넷 정렬 ②재료도포 ③건조피막 형성 ④마그넷 분해 ⑤마그넷 삽입

영구자석 적층강판

액상접착제

가열

액상접착제의
흘러 나옴

액상접착제의
액면 저하

열팽창에 의한
충진 접착

150℃×30min
（열팽창+경화 반응）

시험편：Fe/Fe（SPCC-SD）　경화조건：150℃×30min　　클리어런스：50μm 　　도포막 두께：40μm 　　팽창 배율 ：1.25배

가열 경화형 팽창 에폭시수지

ThreeBond2280H는 열팽창 캡슐을 배합한 가열 경화형 팽창 에폭시 수지입니다. 가열하게 되면 경화 전보다

4～6배로 팽창하므로 틈새 충진・접착에 적합합니다. IPM모터 마그넷과 로터의 접착・고정 용도로 사용 시,

마그넷에 미리 건조피막을 형성하여, 삽입후 가열에 의해 팽창시킴으로써 생산성에서 과제가 되어 온 누액(흘러

내림)을 방지하여 안정된 접착성을 발휘합니다.

高信頼性一液加熱硬化型エポキシ配合樹脂

ThreeBond 2235L、2237Jは、加熱硬化型の一液性エポキシ配合樹脂で、高いガラス転移温度を有し耐熱性が
要求される用途での使用に適しています。また、各種部材に対する接着性が良好で、接着やポッティング用途に適して
います。

積層鋼板接着用 高信頼性 嫌気性封着剤

ThreeBond 1357Kは、高温環境下でも安定した特性を発現する高信頼性の嫌気性封着剤です。
モータの駆動効率向上を目的に検討・使用の進む積層鋼板の接着用途に適しています。

도포 공정

단면도

내구성 데이터

・・150℃이상의 고온 환경하에서도

상온 대비 약70%의 접착강도를 유지

・내열 시험 ATFATF®®침지후(150℃) 
 초기접착력 동등수준 유지

영구자석 접착제피막

적층강판

기존 액상 접착제 ThreeBond 2280H 

면도포 유닛 ThreeBond 2280H

90℃×10min
용제 건조

耐久性データ

마그넷

90℃

비접촉부

150℃×30min
열팽창＋
경화반응

적층 강판

環境温度150℃においても高い接着強度を発現

温度 ［℃］

温度 ［℃］0 25 75 100 125 150 175 200
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低線膨張率タイプ ThreeBond 2235L 熱時高接着タイプ ThreeBond 2237J

プライマー塗布 嫌気性封着剤
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耐ヒートサイクル性試験（引張せん断接着強さ）

サイクルカウント［cycles］
0 500 1000 1500 2000
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25
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5

0

ー40⇔125℃

ー40⇔150℃

低線膨張率を有するため、
耐ヒートサイクル性が優れる
低線膨張率を有するため、
耐ヒートサイクル性が優れる

環境温度180℃においても、優れた接着強度を発現

鋼板間の嫌気性封着剤が
絶縁体となり鉄損を軽減

嫌気性
封着剤

電磁鋼板

시험항목

외관

점도

비중

인장전단 접착강도

유리 전이온도

탄성률

표면저항률

체적저항률

팽창 배율

－

전단속도：10.0s-1

－

－

－

－

Fe/Fe（SPCC-SD）
클리어런스：100μm
도포막 두께：50μm
DMA법
1Hz의 손실정접 피크치

건조조건：90℃×10min　경화조건：150℃×30min
※승온속도에 의해, 팽창배율이 달라집니다

4배 팽창시의DMA（1Hz） 
25℃ 저장탄성률 값

단위 특성치 비고

－

Pa・s

－

MPa

℃

Pa

Ω

Ω・m

배

흑색

10

1.05

11

170

2.8×108

3.0×1016

4.8×1015

4～6

試験項目

特長

外観

外観（蛍光）

粘度

T型はく離接着強さ

ガラス転移温度

UV-LED対応

目視

ブラックライト
（365nm）
せん断速度
100s－1

SPCC-SD

DMS tanD
ピーク値

単位 備考

－

－

－

Pa・s

kN/m

℃

紫外線硬化性付与

青色

青色発光

10.0

2.23

157.3

ThreeBond
1357K

피막형성 접착제
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車載モータ関連商品
In-vehicle Motor-related product

Automotive Equipment Sector

未膨張 膨張後 膨張後のカプセル

エポキシ樹脂に膨張カプセルを配合 カプセルは加熱により体積比で4～5倍に膨張

①マグネットを整列 ②材料塗布 ③乾燥被膜形成 ④マグネットを分割 ⑤マグネットを挿入

永久磁石 積層鋼板

液状接着剤

加 熱

液状接着剤の
流れ出し

液状接着剤の
液面低下

熱膨張により
充填接着

150℃×30min
（熱膨張+硬化反応）

試験片：Fe/Fe（SPCC-SD）　硬化条件：150℃×30min　　クリアランス：50μm 　　塗布膜厚：40μm　　膨張倍率：1.25倍

加熱硬化型 膨張エポキシ樹脂

ThreeBond 2280H（2018年発売予定）は、熱膨張カプセルを配合した加熱硬化型膨張エポキシ樹脂です。加熱
することで硬化前より4～6倍に膨張するため、隙間充填・接着に適しています。IPMモータのマグネットとローターの
接着・固定用途において、マグネットに予め乾燥被膜を形成し、挿入後に加熱による膨張をさせることで、生産性で
課題とされる流れ出しを防止し、安定した接着性を発揮します。

고신뢰성 1액형 가열경화형 에폭시 배합수지

ThreeBond      2235L、2237J는 가열 경화형 1액형 에폭시 배합수지로, 높은 유리전이온도를 갖기 때문에

내열성이 요구되는 용도의 사용에 적합합니다. 또한, 각종 부재에 대한 접착성이 양호하여, 접착 및 퍼팅 용도

에 적합합니다. 

적층강판 접착용 고신뢰성 혐기성 봉착제

ThreeBond 1357K는 고온환경 하에서도 안정된 특성을 발휘하는 고신뢰성 혐기성 봉착제입니다.

모터의 구동 효율 향상을 목적으로 검토・사용을 진행하는 적층 강판의 접착 용도로 적합합니다.

塗布工程

断面図

耐久性データ

・150℃以上の高温環境下でも、
 常温時の約70%の接着強さを維持
・150℃以上の高温環境下でも、
 常温時の約70%の接着強さを維持

・耐熱試験後、ATF®浸漬後（150℃）
 初期接着力同等を維持
・耐熱試験後、ATF®浸漬後（150℃）
 初期接着力同等を維持

永久磁石 接着剤被膜

積層鋼板

従来の液状接着剤 ThreeBond 2280H（2018年発売予定） 被膜形成接着剤

面塗布ユニット

マグネット

ThreeBond 2280H（2018年発売予定）

90℃×10min
溶剤乾燥

マグネット

90℃

非接触部

150℃×30min
熱膨張＋
硬化反応

積層鋼板

환경온도150℃에서도 높은 접착 강도를 발휘

온도［℃］
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내구성 데이터

저(低)선팽창률 타입 ThreeBond 2235L

프라이머 도포 혐기성 봉착제
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저(低)선팽창률을 가지므로, 

내 히트사이클성 우수

환경 온도180℃에서도 우수한 접착 강도를 발휘

강판 간의 혐기성 봉착제가 
절연체가 되어 철의 손실을 
경감

혐기성
봉착제

전자 강판

試験項目

外観

粘度

比重

引張せん断接着強さ

ガラス転移温度

弾性率

表面抵抗率

体積抵抗率

膨張倍率

－

せん断速度：10.0s-1

－

－

－

－

Fe/Fe（SPCC-SD）
クリアランス：100μm
塗布膜厚：50μm
DMA法
1Hzの損失正接のピーク値

乾燥条件：90℃×10min　硬化条件：150℃×30min
※昇温速度により、膨張倍率が異なります。

4倍膨張時のDMA（1Hz）
25℃貯蔵弾性率の値

単位 特性値 備考

－

Pa・s
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MPa
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170

2.8×108

3.0×1016

4.8×1015

4～6

시험항목

특징

외관

외관(형광)

점도

T형 박리접착강도

유리 전이온도

UV-LED대응

육안

블랙 라이트
（365nm）
전단 속도
100s－1

SPCC-SD

DMS tanD
피크치

단위 비고

－

－

－

Pa・s

kN/m

℃

자외선 경화성 부여

청색

청색 발광

10.0

2.23

157.3

ThreeBond
1357K
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Collision Preventing Device ・   Autom
atic Driving Device

が進む中、スリーボンドでは搭載されるデバイスに対応した開発・製品化にも積極的に取り組んでいます。

、よりハイスペックなご要望があることから、これまでのノウハウを活かし、高い信頼性を有したシール剤、接着剤の製品・技術開発

운전지원・자동 운전화에 대한

충돌방지・자동운전 디바이스

자동차산업에 공헌하고 있습 きます。충돌방지・자동운전화 관련 디바이스
Collision Preventing Device ・ Automatic Driving Device

Automotive Equipment Sector

용 도 밀봉

제 품 ThreeBond 1156C

경화형태 가열 경화

특 징 １．유연성 양호

２．내열성 양호

３．내약품성 양호

용 도 밀봉

제 품 ThreeBond 1234B

경화형태 가열 경화

특 징 １．내구성 양호

２．접착성 양호

３．추종성 양호

초음파・코너 센서

헤드업 디스플레이

밀리미터파 레이더

①ゲル状硬化物
幅広い圧縮率でシール対応可能

②UV-LED硬化可能
数秒～数十秒で硬化

③耐久性良好
耐熱性、耐高温高湿性、耐薬品性良好

④リワーク可能
シールワークの取り外しが可能

項目

主成分

外観

粘度

針入度※

引張強さ

伸び率

単位

－

－

Pa・ｓ

－

MPa

％

性状・特性

シリコーン

青色

６００

４０

０．６７

５７０

備考

－

硬化後退色

２５℃

１/４コーン、５０ｇ

－

－
※６０ｋJ/ｍ２硬化

Blank １２０℃×３０００ｈ １２０℃×５０００ｈ

０．２

０．１５

０．１

０．０５

０

圧
力
[MPa]

ダミーフランジによるシール性試験

汎用ECU
シール性
合格ライン

２０％圧縮

５０％圧縮

８０％圧縮

ブラ
ンク

エン
ジン
オイ
ル

AT
F

パワ
ステ
オイ
ル

ブレ
ーキ
フル
ード LL

C
希
硫
酸

凍結
防止
剤
水
蒸
気

浸漬試験（引張強さ・伸び率）

引
張
強
さ
[MPa]

1.0

0.8

0.6

0.4

0.2

0

伸
び
率
[％]

800

600

400

200

0

紫外線硬化性シリコーン樹脂 CIPGゲルタイプ

ThreeBond 3166は、シリコーンを主成分とした紫外線硬化型樹脂です。紫外線照射し数秒から数十秒で硬化します。
硬化物は耐熱性、耐寒性が良好で、柔軟なため、広範囲の圧縮率においてもシール性を有し、寸法公差の影響による
シール不良を軽減できます。 弾性・防水性を必要とするCIPG用途に適します。

Mechanical Foaming Dispenser [MFD-10]

ThreeBond 1234Bを使用した場合の硬化物の発泡断面と硬さの
変化です。発泡倍率が高くなると気泡の数が多く、サイズは大きくな
ります。また、発泡倍率を上げるとやわらかくなります。

1．二液性反応発泡と比べて発泡品質が良好
2．発泡倍率のコントロールが容易
3．取り扱い性及びメンテナンス性が良好
4．ランニングコストを削減

＜試験溶液＞エンジンオイル、ギヤオイル、ATF、パワステオイル、ブレーキフルード、
LLC（50wt％）、濃硫酸、希硫酸（40wt％）、凍結防止剤（50wt％）、水蒸気
（120℃、100％飽和水蒸気、2気圧環境）

発泡状態（倍率別）と硬さの変化

耐薬品性データ 耐圧性

特長

「Mechanical Foaming Dispenser MFD-10」は、一液性の液剤に気体を混合させて発泡状態にする小型のメカ
ニカルフォーミングシステムです。
従来のケミカル発泡（二液性反応発泡）のように化学反応を起こして発泡させるものとは異なり、一液性の液剤に機械
で物理的に気体を混入させることで液剤を安定した発泡状態にすることが可能です。シール・ポッティング用途で「防
音・吸音」「防振・制振」「防塵・防滴」「断熱」「軽量化」「緩衝」などを目的に使用可能な塗布装置です。

케이스

용 도 실링・ 접착（ＦＩＰＧ）

제 품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ １２２６

경화형태 습기 경화

특 징 1．주석 Free

2．접착성 양호

3．저분자 환형 실록산 저감품

용 도 실링・ 접착（ＦＩＰＧ）

제 품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ １２３４Ｂ

경화형태 가열 경화

특 징 1．내구성 양호

2．접착성 양호

3.추종성 양호

용 도 실링（ＣＩＰＧ）

제 품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ ３０８１Ｊ

경화형태 자외선 경화

특 징 1．내구성 양호

２．저 압축 영구 변형

３．재작업 가능

용 도 실링（ＣＩＰＧ）

제 품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ ３166

경화형태 자외선 경화

특 징 1．내구성 양호

２．폭 넑은 압축률로 실링성 양호

３．재작업 가능

커넥터

용 도 밀봉

제 품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ ３１６０ 시리즈

경화형태 자외선 경화(습기 경화 부여)

특 징 1．내구성 양호

２．접착성 양호

３．저분자 환형 실록산 저감품

용 도 밀봉

제 품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ ２２０0 시리즈

특 징 1．내구성 양호

２．저온단시간 경화 그레이드 있음

3.접착성 양호

경화형태 가열 경화

렌즈・미러

용 도 렌즈 고정

제 품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 3038 시리즈
ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 3114 시리즈

경화형태 자외선 경화

특 징 1．저(低) 경화수축

２．각 피착체 재질 접착성 양호

３．LED경화 가능（3038시리즈）

용 도 렌즈 고정

제 품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ ２２96시리즈

특 징 1．저온 속경화

２．각 피착체 재질 접착성 양호

3.내구성 양호

경화형태 가열 경화

기판 실장부품

제어기판・팬・히트싱크 방열

용 도 방열

제 품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 1225 시리즈
ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 2955 시리즈

경화형태 습기 경화

특 징 1．방열성 양호

２．전기특성 양호

３．저분자 환형 실록산 저감품

용 도 방열

제 품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ ２２70 시리즈

특 징 1．방열성 양호

２．전기특성 양호

3.접착성 양호

경화형태 가열 경화

유닛 케이스

용 도 케이스 실링・접착

제 품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 1152 시리즈
ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 1153 시리즈

경화형태 가열 경화

특 징 1．내약품성 양호

２．유연성 未発泡
硬さ：C36

1.4倍発泡
硬さ：C23

1.6倍発泡
硬さ：C19

1.8倍発泡
硬さ：C18

2.0倍発泡
硬さ：C16

引張り強さ
伸び率
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運転支援・自動運転化に対

衝突防止・自動運転デバイス

を行い、自動車産業に貢献し
衝突防止・自動運転化関連デバイス
Collision Preventing Device ・ Automatic Driving Device

Automotive Equipment Sector

用　　途 防振・制振

製　　品 ThreeBond 1156C

硬化形態 加熱硬化

特　　長 １．柔軟性良好
２．耐熱性良好
３．耐薬品性良好

Mechanical Foaming Dispenser [MDF-10]による発泡

用　　途 防振・制振

製　　品 ThreeBond 1234B

硬化形態 加熱硬化

特　　長 １．耐久性良好
２．接着性良好
３．追従性良好

Mechanical Foaming Dispenser [MDF-10]による発泡

超音波・コーナーセンサ

ヘッドアップディスプレイ

ミリ波レーダー

①겔상태 경화물

폭 넓은 압축률로 실링 대응 가능

②UV-LED경화가능

수 초～수 십초에 경화

③내구성 양호

내열성, 내고온고습성, 내약품성 양호

④재작업 가능

부품 분리 가능

자외선 경화형 실리콘 수지 CIPG 겔 타입

ThreeBond 3166은 실리콘을 주성분으로 하는 자외선 경화형 수지입니다. 자외선을 조사하면 수 초에서 수 십

초만에 경화합니다. 경화물은 내열성, 내한성이 양호하고 유연하므로 광범위한 압축률에 있어서도 실링성을 가지며, 

수치 공차의 영향에 의한 실링 불량을 경감할 수 있습니다. 탄성・방수성을 필요로 하는 CIPG용도에 적합합니다.

ケース

用　　途 シール・接着（ＦＩＰＧ）

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ １２２６

硬化形態 湿気硬化

特　　長 1．スズフリー
2．接着性良好
3．低分子環状シロキサン低減品

用　　途 シール・接着（ＦＩＰＧ）

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ １２３４Ｂ

硬化形態 加熱硬化

特　　長 1．耐久性良好
2．接着性良好
3.追従性良好

用　　途 シール（ＣＩＰＧ）

ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ ３０８１Ｊ製　　品

紫外線硬化硬化形態

特　　長 1．耐久性良好
２．低圧縮永久歪み
３．リワーク可能

用　　途 シール（ＣＩＰＧ）

ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ ３166製　　品

紫外線硬化硬化形態

特　　長 1．耐久性良好
２．幅広い圧縮率でシール性良好
３．リワーク可能

コネクタ

用　　途 封止

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ ３１６０シリーズ

硬化形態 紫外線硬化（湿気硬化付与）

特　　長 1．耐久性良好
２．接着性良好
３．低分子環状シロキサン低減品

用　　途 封止

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ ２２０0シリーズ

特　　長 1．耐久性良好
２．低温短時間硬化グレードあり
3.接着性良好

硬化形態 加熱硬化

レンズ・ミラー

用　　途 レンズ固定

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 3038シリーズ
ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 3114シリーズ

硬化形態 紫外線硬化

特　　長 1．低硬化収縮
２．各被着体材質接着性良好
３．LED硬化可能（3038シリーズ）

用　　途 レンズ固定

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ ２２96シリーズ

特　　長 1．低温速硬化
２．各被着体材質接着性良好
3.耐久性良好

硬化形態 加熱硬化

基板実装部品

制御基板・ファン・ヒートシンク放熱

用　　途 放熱

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 1225シリーズ
ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 2955シリーズ

硬化形態 湿気硬化

特　　長 1．放熱性良好
２．電気特性良好
３．低分子環状シロキサン低減品

用　　途 放熱

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ ２２70シリーズ

特　　長 1．放熱性良好
２．電気特性良好
3.接着性良好

硬化形態 加熱硬化

ユニットケース

用　　途 ケースシール・接着

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 1152シリーズ
ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 1153シリーズ

硬化形態 加熱硬化

特　　長 1．耐薬品性良好
２．柔軟性

※Mechanical Foaming Dispenser
　については右ページ記載

기술 혁신이 진행되는 가운데, 스리본드에서는 탑재 되는 디바이스에 대응하는 제품 개발・상품화에도 적극적으로 임하고 있습니다.

에는 보다 높은 스펙에 대한 니즈가 있으므로  현재까지의 노하우를 살려, 높은 신뢰성을 갖는 실링제, 접착제의 제품・기술개발을 실시,

니다.
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■CIPG 도포에 의한 자동화
로봇으로 도포하여, UV조사로 즉시 경화시킬 수 있으므로 자동화가 가능합니다.

＜시험 용액＞
엔진 오일, 기어 오일, ATF®,  파워스티어링 오일, 브레이크 플루이드, 
LLC®（50wt％）,  진한 황산, 묽은 황산(40wt％)  , 동결방지제（50wt％）,
수증기（120℃,  100％ 포화 수증기, 2 기압 환경）

내약품성 데이터 압축률과 내압률

인장 강도

신율

0 20 40 60 80

압축률 [％]

0.5

0.4

0.3

0.2

0.1

0.01

내
압
성
[MPa]

TB기존품 실링성 저하

전장부품 요구 스펙 예

【시험 조건】
비드 높이：2.0ｍｍ, 플랜지 형상：Flat　경화 조건：적산 광량 45ｋJ/㎡
가압 매체：공기　승압 조건：0.01MPa/15sec 로 승압　
※ 최대 압력은 0.4MPa 까지

IPX７상응

ThreeBond 3166
압축범위２０～８０％양호

TB3166
TB기존품

■기존 CIPG와의 비교

압축률의 적정 관리를 위해, 비드의 치수 

공차나 부품 정밀도의 요구치가 엄격함

기존품 ThreeBond 3166

O링이나 CIPG의 경화물이 단단하여,

면압이 걸리기 어려운 부품은 사용하기 

어려움

■고신뢰성(기존 CIPG와의 비교)

넓은 압축범위・낮은 면압

으로 압착이 가능

완성조립도포 경화(UV경화)

항목

주성분

외관

점도

경도※

인장강도

신율

단위

－

－

Pa・ｓ

－

MPa

％

성상・특성

실리콘

청색

33０

E15

０．8

５0０

비고

－

경화 후 퇴색

２５℃

－

－

－
※45ｋJ/ｍ２경화
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차량용 카메라

Car Mounted Camera

Automotive Equipment Sector

材質別接着強度

ThreeBond 1539は、植物由来のヒマシ油ポリマーを用いた環境に配慮した一液低温加熱硬化型弾性接着剤です。
低温加熱速硬化（約60℃×1分～）タイプであり、広温度域（－35℃～100℃）にて弾性体を有するため、振動・衝撃にも強く、
部材の膨張・収縮などの応力緩和に優れています。更に、各種被着体材質に対し、優れた接着性を有します

コネクタシール

硬化挙動
粘
度（
P
a・
s）
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温
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時間（s）
アルミ ガラスガラス

エポキシ
フェノールPET PBT鉄

（SPCC-SB）
銅

引
張
せ
ん
断
接
着
強
さ（
M
P
a）

ThreeBond 3038Bは、LED光源においても十分な硬化性を有する光硬化性アクリル樹脂です。
様々な被着体材質に対し、高い接着力を発揮すると共に、低硬化収縮率であるため、レンズ固定用途に適しています。
UV照射により色調が青色から淡黄色に変化するため、照射の有無が外観で判断可能です。

精密固定用紫外線硬化性樹脂

引
張
せ
ん
断
接
着
強
さ（
M
P
a）

ガラスエポキシ/ガラスPC/ガラスPPS/ガラスガラス/ガラス

10

8

6

4

2

0

※硬化条件：UV-LED（365nm）400mW×17.5sec
斜線効果がないものは、材料破壊を示す

材質別接着強度 ヒートサイクル試験結果 外観変化ThreeBond 3038B
従来品 100サイクル

BLANK

２００サイクル

照射前

照射後

接
着
強
度（
N
）

従来品 ThreeBond 3038B

80
70
60
50
40
30
20
10
0

※環境条件：－40～80 ℃ 各30min
　硬化条件：UV-LED（365nm）400mW/cm2×17.5sec
　被 着 体：PPS

材質別接着強度

ThreeBond 2296Bは、低温速硬化性に非常に優れた一液性加熱硬化型エポキシ樹脂です。
低温（60℃～）短時間硬化のため、熱ダメージが懸念される部材・用途への使用かつ生産性向上が可能な製品です。
様々な被着体材質に対し、高い接着力を発揮するため、車載カメラモジュールのホルダーならびにレンズ周辺の
部品接着・固定用途に適しています。

低温速硬化型一液性エポキシ配合樹脂

粘
度（
P
a・
s）

時間（min）

温
度（
℃
）

107

106

105

104

103

102
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0
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Niメッキ

Fe/Fe ガラス
エポキシ

SUS
340

Niメッキ ジェネスタ
PA9T

PC LCP PPS

22
20
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14
12
10
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4
2
0

硬化挙動 ThreeBond 2296B
温度

※硬化条件：80℃×10min　硬化設備：熱風乾燥炉

ングカメラなど、多用途で搭載されている車載カメラモジュールには、多くの接着剤が

が異なるため、弊社では、低温・短時間硬化型樹脂をはじめ樹脂レンズ接着向け樹脂

차량 주변 환경을 표시하는 모니터링 카메라나 차량을 제어하는 센싱

있습니다. 탑재 용도에 따라, 렌즈의 장 수나 피착체 재질 등이 달라지기

수지 등 사용 개소에 맞춘 제품 라인업을 갖추어 고객의 니즈에 응답 하고 揃え、お客様のニーズにお応えしています。

케이스

용 도 케이스 실링

제 품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 3081 시리즈

특 징 1．내구성 양호

2．저(低)압축 영구 변형

3．재작업 가능

경화형태 자외선 경화

광학 렌즈

용 도 렌즈 고정

제 품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 3038 시리즈

ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 3114 시리즈

특 징 1．저(低)경화수축

2． 각 피착체 재질 접착성 양호

3．LED 경화 가능(3038시리즈)

경화형태 자외선 경화

IR 컷 필터

용 도 접착・고정

제 품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 2296 시리즈

ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 3170시리즈

특 징 1．각 피착체 재질 접착성 양호

2．내구성 양호

3．가시광 경화 가능(3170시리즈)

경화형태 자외성 경화(가시광 가능), 가열 경화

렌즈 감합부・조정 나사・배럴・렌즈 홀더

용

제

도 케이스 실링・접착

품 ThreeBond 2202 시리즈

ThreeBond 2296 시리즈

경화형태 가열 경화

특 징 １．저온 속경화

２．각 피착체 재질 접착성 양호

３．내구성 양호

용

제

경화형태 가열 경화

특

도 나사 고정

품 ThreeBond 2296 시리즈

징 １．저온 속경화

２．각 피착체 재질 접착성 양호

３．내구성 양호

기판

용 도 기판 접착

제 품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 2206 시리즈

ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 2270시리즈

ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 3114

특 징 1．저(低)경화수축

2．각 피착체 재질 접착성 양호

경화형태 가열 경화／자외선 경화

커넥터

용

제

도 커넥터 접착・실링

품    ThreeBond 1537시리즈

ThreeBond 1539
ThreeBond 3164D

경화형태 습기 경화／가열 경화

자외선 경화(습기 경화 부여)

특 징 １．내구성 양호

２．접착성・실링성 양호

３．저분자 환형 실록산 저감품

IC 칩

용

제

경화형태 가열 경화

특

도 칩 보강

품 ThreeBond 2274S

징 １．도포성・침투성 양호

２．고  신뢰성(고Tg/저탄성)

３．고접착력
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車載カメラ
Car Mounted Camera

Automotive Equipment Sector

재질별 접착강도

ThreeBond 1539는 식물유래의 피마자유 폴리머를 사용하여 환경을 배려한 1액형 저온 속경화형 탄성 접착제입니다.

저온 가열속경화(약 60℃×1분～）타입으로 넓은 온도 영역(  －35℃～100℃）에서 탄성체를 가지므로 진동・충격에도 강하며,

부재의 팽창・수축 등의 응력 완화에 우수합니다. 더욱이, 각종 피착체 재질에 대해, 뛰어난 접착성을 갖습니다.

커넥터 실링

경화거동

점
도
（
P
a・
s）

106

105

104

103

102
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PET PBT          페놀Fe
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착
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정밀고정용 자외선 경화성 수지

저온 속경화형 1액형 에폭시 배합수지

車両周辺環境を表示するモニタリングカメラや車両制御を行うセ

使用されています。搭載用途によって、レンズの枚数や

やLED照射対応樹脂など、使用箇所に合わせた製品ラインアッ

카메라 등 다양한 용도로 탑재되고 있는 차량용 카메라 모듈에는 다수의 접착제가 사용되고 

때문에, 폐사에서는 저온·단시간 경화수지를 시작으로 렌즈 접착향 수지나 LED조사 대응  

있습니다.

ケース

用　　途 ケースシール

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 3081シリーズ

特　　長 1．耐久性良好
2．低圧縮永久歪み
3．リワーク可能

硬化形態 紫外線硬化

光学レンズ

用　　途 レンズ固定

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 3038シリーズ
ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 3114シリーズ

特　　長 1．低硬化収縮
2．各被着体材質接着性良好
3．LED硬化可能（3038シリーズ）

硬化形態 紫外線硬化

IRカットフィルター

用　　途 接着・固定

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 2296シリーズ
ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 3170シリーズ

特　　長 1．各被着体材質接着性良好
2．耐久性良好
3．可視光硬化可能（3170シリーズ）

硬化形態 紫外線硬化（可視光可）、加熱硬化

レンズ嵌合部・調整ねじ・バレル・レンズホルダー

用　　途 筐体シール・接着

製　　品 ThreeBond 2202シリーズ
ThreeBond 2296シリーズ

硬化形態 加熱硬化

特　　長 １．低温速硬化
２．各被着体材質接着性良好
３．耐久性良好

用　　途 ねじ固定

製　　品 ThreeBond 2296シリーズ

硬化形態 加熱硬化

特　　長 １．低温速硬化
２．各被着体材質接着性良好
３．耐久性良好

基板

用　　途 基板接着

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 2206シリーズ
ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 2270シリーズ
ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 3114

特　　長 1．低硬化収縮
2．各被着体材質接着性良好

硬化形態 加熱硬化／紫外線硬化

コネクタ

用　　途 コネクタ接着・シール

製　　品 ThreeBond 1537シリーズ
ThreeBond 1539
ThreeBond 3164D

硬化形態 湿気硬化／加熱硬化
紫外線硬化（湿気硬化付与）

特　　長 １．耐久性良好
２．接着性・シール性良好
３．低分子環状シロキサン低減品

ICチップ

用　　途 チップ補強

製　　品 ThreeBond 2274S

硬化形態 加熱硬化

特　　長 １．塗布性・浸透性良好
２．高信頼性（高Tg/低弾性）
３．高接着力

ThreeBond 3114J는 LED 광원으로도 충분한 경화성을 갖는 광경화성 에폭시 수지입니다.

다양한 피착체 재질에 대해 높은 접착력을 발휘함과 동시에, 높은 유리 전이온도를 갖습니다.
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Glass/Glass  PPS/Glass   PC/Glass  Glass Epoxy/Glass

※경화조건：UV-LED（365nm）300mW×10sec
사선효과가 없는 것은 재료 파괴를 나타냄

재질별 접착강도 DMA 데이터ThreeBond 3114J
기존품
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※경화조건：30kJ/m2×1, 고압수은등, 주파장 365nm, 조사거리 15cm
※측정조건：1Hz 

ThreeBond 2206S 저온속경화성이 매우 우수한 1액형 가열 경화형 에폭시 수지입니다.

저온(8 0℃～）에서 단시간에 경화하므로 열에 의한 Damage가 염려 되는 부자재·용도로 사용할 수 있으며,

생산성 향상이 가능한 제품입니다. 다양한 피착체 재질에 대해, 높은 접착력을 발휘하기 때문에 차량용 카메라 모듈의 

홀더 및 렌즈 주변의 부품 접착·고정 용도로 적합합니다.

재질별 접착강도

Fe Al SUS Ni도금  ADC12 Glass Acryl ABS  Glass Epoxy
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경화 거동

※경화조건：80℃×30min
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ire Harness

차량용 전장 부품의 탑재 수 증가에 따라 이를 접속하는 커넥터나

그에 대한 경량화 대책으로 동(Cu)배선을 대신하는 새로운 소재로써 

내약품성, 내열성이 우수한 퍼팅제와 코팅제를 폭 넓게 고루 갖추어 

ヤーハーネスも増加しています。

されており、弊社では、腐食防止・補強・保護等を目的に、

揃え、お客様の品質・信頼性向上に貢献しています。
와이어 하니스

Wire Harness

Automotive Equipment Sector

커넥터

단자

용

제

경화형태 자외선 경화

특

도    보호

품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 3000시리즈

징 1．접착성 양호

2．유연성 그레이드 있음

3．습기, 가열경화부여 그레이드 있음

용 도 보호

제 품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 3160시리즈

경화형태 자외선 경화（습기 경화부여）

특 징 1．내구성 양호

2．접착성 양호

3．저분자 환형 실록산 저감품

용 도 밀봉

제 품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 3013Q
ThreeBond 1156 시리즈

특 징   1．유연성 양호

2．내열성 양호

3．내유성 양호

경화형태 자외선 경화／가열 경화

용 도 밀봉

제 품   ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 1152 시리즈

특 징 1．유연성 양호

2．가스 배리어성 양호

3．저투습성

경화형태 가열 경화

DMSデータ

コネクタ封止剤

ThreeBond 3013Q シリコーン
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ThreeBond 3013Q シリコーン
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ポッティング方法

耐油性データ 初期 240h

※試験条件：120℃　浸漬オイル：エンジンオイル
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※試験条件：120℃

耐熱性データ ThreeBond 3013Q 従来品

ポッティングは、各用途や形状に応じた樹脂選定が必要であり、弊社では、様々なポッティング剤をご提案しています。

ThreeBond 3013Qは、アクリルゴムポリマーを主成分とした紫外線硬化型樹脂です。
ゴム状の弾性体を形成し、耐熱性、耐寒性、耐油性に優れ、コネクタの封止に適した特性を有しています。

従来品はヒートサイクル後、
弾性率（E'）が大きく変化しているのに対し、
ThreeBond 3013Qは非常に安定しています。

1 配線の固定・シール 2 基板の保護 3 端子の保護コーティング

ThreeBond 3013Q　初期
ThreeBond 3013Q　ヒートサイクル後
従来品　初期
従来品　ヒートサイクル後
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時間（h）

引
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選定ポイント
その他

深部硬化性
流れ性、柔軟性、硬化性、硬化方法選択、分離未硬化対策、泡脱け性など

影部硬化性 チクソ性・肉盛性

E
’（
P
a）

※試験条件：（－30℃↔140℃）×200サイクル

1010

105
－50℃ 0℃ 50℃ 100℃

ヒートサイクル試験
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W
ire Harness

車載用電装部品の搭載数増加に伴い、それらを接続するコネクタ

その軽量化対策に、銅配線に代わる新たな素材としてアルミニウム

耐薬品性、耐熱性に優れたポッティング剤やコーティング剤を幅広く

와이어 하니스도 증가하고 있습니다.

알루미늄이 주목 받고 있으며 폐사에서는 부식 방지・보강・보호 등을 목적으로

고객의 품질・신뢰성 향상에 공헌하고 있습니다.
ワイヤーハーネス
Wire Harness

Automotive Equipment Sector

コネクタ

端子

用　　途 保護

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 3000シリーズ

硬化形態 紫外線硬化

特　　長 1．接着性良好
2．柔軟性グレードあり
3．湿気、加熱硬化付与グレードあり

用　　途 保護

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 3160シリーズ

硬化形態 紫外線硬化（湿気硬化付与）

特　　長 1．耐久性良好
2．接着性良好
3．低分子環状シロキサン低減品

用　　途 封止

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 3013Q

ThreeBond 1156シリーズ

特　　長 1．柔軟性良好
2．耐熱性良好
3．耐油性良好

硬化形態 紫外線硬化／加熱硬化

用　　途 封止

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 1152シリーズ

特　　長 1．柔軟性良好
2．ガスバリア性良好　
3．低透湿性

硬化形態 加熱硬化

DMS데이터

커넥터 밀봉제

ThreeBond 3013Q 실리콘
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ThreeBond 3013Q 실리콘
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퍼팅 방법

초기 240h

※시험조건：120℃　침지오일：엔진오일 
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※시험조건：120℃

내유성 데이터

내열성 데이터 ThreeBond 3013Q 기존품

퍼팅은 각 용도나 형상에 적합한 수지 선정이 필요하며, 폐사에서는 다양한 퍼팅제를 제안하고 있습니다.

ThreeBond 3013Q는 아크릴 고무 폴리머를 주성분으로 하는 자외선 경화형 수지입니다.

고무 상태의 탄성체를 형성하고 내열성, 내한성, 내유성이 우수하여 커넥터 밀봉에 적합한 특성을 갖고 있습니다.

기존품은 히트사이클 후,

탄성률（E'）이 크게 변하는 것에 비해,

ThreeBond 3013Q는 매우 안정되어 있습니다.

1 배선의 고정・실링   2 기판의 보호 3 단자의 보호 코팅

ThreeBond 3013Q　초기

ThreeBond 3013Q　히트사이클 후 

기존품 초기

기존품 히트사이클 후
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선정 포인트

기타

심부 경화성 음영부 경화성

흐름성, 유연성, 경화성, 경화 방법 선택, 분리 미경화 대책, 탈포성 등 

칙소성・두께 확보

E
’（
P
a）

※시험조건：（－30℃↔140℃）×200 사이클

1010

105
－50℃ 0℃ 50℃ 100℃

히트사이클 시험



23 Automotive Equipment Sector 24Automotive Equipment Sector

IC칩

용 

제

특

도 칩 가고정

품 ThreeBond 3177

징 １．낮은 적산광량으로 경화가능

２．각 피착체 재질 접착성 양호

3.내구성 양호

경화형태 광 경화　
습기 경화

Other Autom
otive Equipm

ent - related Parts

폐사에서는 다방면에 걸쳐

고객의 제품 품질・신뢰성

けに、お客様のニーズにお応えできる様々なシール剤、接着剤の製品・技術開発を行い、自動車産業に貢献しています。

ため、営業部門、研究開発部門、生産部門が三位一体となり、用途・目的に合わせた製品をご提供します。기타 자동차 관련 부품

Other Automotive Equipment - related Parts

Automotive Equipment Sector

키리스(Keyless) 리모컨 ヘッドライト

ボディ周辺

미러

키리스(Keyless) 개폐 버튼

커넥터・단자

용

제

경화형태 가열 경화

특

도 밀봉

품 ThreeBond 2200 시리즈

징 １．내구성

２．저온단시간 경화 그레이드 있음

３．접착성 양호

M
ade in Japan

3V

ねじ

用　　途 固定・シール

製　　品 ThreeBond 2400シリーズ

特　　長 １．締め込むだけで固着力を発揮
２．耐久性良好

端子

用　　途 封止

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 2200シリーズ

硬化形態 加熱硬化

特　　長 1．耐久性良好
2．低温短時間硬化グレードあり
3．接着性良好

用　　途 封止

製　　品 ThreeBond 3160シリーズ

特　　長 １．耐久性良好
２．接着性良好
3.低分子環状シロキサン低減

단자・ 측면 방향 지시등 케이블

용 도 보호・고정・실링

제 품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 1530 시리즈

경화형태 습기 경화

특 징 1．접착성 양호

2．내구성 양호

3．주석 Free 대응품 있음

미러

용

제

특

도 접착

품 PANDO 690 시리즈

징 1．접착성 양호

2．내구성 양호

ウェザーストリップ

用　　途 保護・固定

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 1530シリーズ

硬化形態 湿気硬化

特　　長 1．接着性良好
2．耐久性良好
3．スズフリー対応品あり

硬化形態 紫外線硬化（湿気硬化付与）硬化形態 湿気硬化

タッチセンサー

用　　途 接着・シール・保護

製　　品 ThreeBond 3000シリーズ
ThreeBond 1537シリーズ
ThreeBond 1539シリーズ

硬化形態 紫外線硬化
湿気硬化型

特　　長 １．耐久性良好
２．接着性・シール性良好
３．難接着材質対応グレードあり

エンジンルーム内各種ユニットケース

用　　途 防錆コーティング

製　　品 ThreeBond 6100シリーズ

硬化形態 常温硬化

特　　長 1．防錆性良好
2．耐久性良好
3．水性タイプあり
（有機溶剤中毒予防規則適用外品）

ドアバイザー・スポイラー

用　　途 接着・シール

製　　品 PANDO 690シリーズ

特　　長 １．接着性良好
２．耐久性良好

光源コントロールユニット

用　　途 シール・接着

製　　品 ThreeBond 1226

特　　長 １．スズフリー
２．接着性良好
３．低分子環状シロキサン低減品

光源素子

用　　途 放熱

製　　品 ThreeBond 1225シリーズ

硬化形態 湿気硬化

特　　長 1．放熱性良好
2．電気特性良好
3．低分子環状シロキサン低減品

키 패드 필름

용

제

특

도 필름 가고정

품 ThreeBond 7700시리즈

징 １． 속경화

２.접착성 양호

３.내구성 양호

4. 젤・고박리・내충격 타입

경화형태 습기 경화

용

제

특

도    칩 보강

품    ThreeBond 2274시리즈

징   １.도포성・침투성 양호

２.고신뢰성(높은 Tg/저탄성)

3.고접착력

경화형태 가열 경화
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ICチップ

用　　途 チップ仮固定

製　　品 ThreeBond 3177

特　　長 １．低積算光量で硬化可能
２．各被着体材質接着性良好
3.耐久性良好

硬化形態 光硬化　
湿気硬化

Other Autom
otive Equipm

ent - related Parts

弊社では、多岐にわたる

お客様の製品の品質・信頼

자동차 부품향 고객의 니즈에 응답하는 다양한 실링제, 접착제의 제품・기술 개발을 실시, 자동차 산업에 공헌하고 있습니다.

향상을 위해, 영업부문, 연구개발부문, 생산부문이 삼위일체가 되어, 용도・목적에 맞춘 제품을 제공합니다.その他 自動車関連部品
Other Automotive Equipment - related Parts

Automotive Equipment Sector

キーレスリモコン 헤드 라이트

ミラー

キーレス開閉ボタン

コネクタ・端子

用　　途 封止

製　　品 ThreeBond 2200シリーズ

硬化形態 加熱硬化

特　　長 １．耐久性良好
２．低温短時間硬化グレードあり
３．接着性良好

M
ade in Japan

3V

나사

용

제

특

도 고정・실링

품 ThreeBond 2400 시리즈

징 １．체결하는 것만으로 고착력을 발휘

２．내구성 양호

단자

용

제

경화형태 가열 경화

특

도 밀봉

품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 2200시리즈

징 1．내구성 양호

2．저온단시간 경화 그레이드 있음

3．접착성 양호

용

제

특

도    밀봉

품    ThreeBond 3160 시리즈

징   １.내구성 양호

２.접착성 양호

3.저분자 환형 실록산 저감

端子・サイドウインカーケーブル

用　　途 保護・固定・シール

製　　品 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 1530シリーズ

硬化形態 湿気硬化

特　　長 1．接着性良好
2．耐久性良好
3．スズフリー対応品あり

ミラー

用　　途 接着

製　　品 PANDO 690シリーズ

特　　長 1．接着性良好
2．耐久性良好

바디 주변

웨더 스트립

용　　

제

경화형태 습기 경화

특

도 보호・ 고정

품 ＴｈｒｅｅＢｏｎｄ 1530시리즈

징 1．접착성 양호

2．내구성 양호

3．주석 Free 대응품 있음

경화형태 자외선 경화(  습기 경화부여）경화형태 습기 경화

터치 센서

용

제

도 접착・실링・보호

품 ThreeBond 3000시리즈

ThreeBond 1537시리즈

ThreeBond 1539시리즈

경화형태 자외선 경화

습기 경화

특 징 １．내구성 양호

２．접착성・실링성 양호

３．난접착 재질 대응 그레이드 있음

엔진룸 내 각종 유닛 케이스

용

제

특

도 방청 코팅

품 ThreeBond 6100시리즈

징 1．방청성 양호

2．내구성

3．수성 타입 있음
(유기용제 중독 예방 규칙 적용 외 제품)

경화형태 상온 경화

도어 바이저・스포일러

용

제

특

도 접착・실링

품 PANDO 690시리즈

징 １．접착성 양호

２．내구성 양호

광원 컨트롤 유닛

용

제

특

도 실링・접착

품 ThreeBond 1226

징 １．주석 Free

２．접착성 양호

３．저분자 환형 실록산 저감품

광원 소자

용

제

경화형태 습기 경화

특

도 방열

품    ThreeBond 1225시리즈

징 1．방열성 양호

2．전기특성 양호

3．저분자 환형 실록산 저감품

キーパットフィルム

用　　途 フィルム仮固定

製　　品 ThreeBond 7700シリーズ

特　　長 １．速硬化
２．接着性良好
３．耐久性良好
4.ジェル・高剥離・耐衝撃タイプ

硬化形態 湿気硬化

用　　途 チップ補強

製　　品 ThreeBond 2274シリーズ

特　　長 １．塗布性・浸透性良好
２．高信頼性（高Tg/低弾性）
3．高接着力

硬化形態 加熱硬化
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자동차 관련 제품 일람

Automotive Equipment Sector

Autom
otive Equipm

ent 

ThreeBond 1200시리즈(실리콘계 액상 가스켓)

※特性表記載の値は実測値の一例であり保証値ではありません。　
※ご使用に際しては、当該用途に使用することの妥当性・安全性について
　必ず事前確認ください。

제품명
1207B 1207F 1209 1216B 1216E 1217G 1217H 1217M 1217N 1220G 1222C 1225B 1225C 1226 1234B

특성 단위

경화 형태 습기경화 습기경화 습기경화 습기경화 습기경화 습기경화 습기경화 습기경화 습기경화 湿気硬化 湿気硬化 湿気硬化 湿気硬化 湿気硬化 加熱硬化

외관 흑색 알루미늄색 흑색 흑색 회색 회색 회색 흑색 회색 乳白色 灰色 白色 灰色 灰色 灰色

점도 Pa・s ̶ ̶ ̶ ̶ ̶ ̶ ̶ ̶ ̶ 65 50 18 70 ̶ 400

외관점도
（SOD） Pa・s 100 170 140 120 215 300 330 280 280 ̶ ̶ ̶ ̶ 97 ̶

비중 1.01 1.50 1.05 1.50 1.36 1.37 1.36 1.37 1.45 1.04 1.32 2.60 2.90 1.37 1.18

지촉건조시간 min 3 5 5 20 6 5 5 7 6 10 5 5 10 7 ̶

경도 A30 A56 A42 A50 A57 A60 A51 A45 A35 A20 A45 A74 A81 A27 A11

인장강도 MPa 1.9 3.7 2.1 2.0 3.3 2.6 2.6 2.5 3.1 2.2 4.0 3.9 2.5 2.4 2.3

신율 ％ 400 190 270 500 300 430 470 500 440 500 250 48 50 460 700

인장전단 접착강도
（알루미늄） MPa 1.1 2.2 1.7 1.7 2.5 2.0 2.3 1.6 2.7 1.0 1.0 0.9 1.1 2.2 1.7

열전도율 W/m・K ̶ ̶ ̶ ̶ ̶ ̶ ̶ ̶ ̶ ̶ ̶ 1.59 2.5 ̶ ̶

비고 탈아세톤 탈아세톤

탈아세톤

300℃정도
내열성

탈옥심 탈옥심 탈옥심
탈옥심
초기내압성
양호

탈옥심
유면접착
타입

탈옥심
마그네슘
합금접착
타입

脱アルコール 放熱性良好 高放熱
スズフリー
エンプラ
接着良好

エンプラ 
接着良好

難燃性規格
UL-94 V-0
認定品

接点障害対策品

※경화 조건은 피착체나 주변 부품의 열용량 및 사용 방법에 의해 변화합니다.

경
화

후

물
성

1153D 1156B 1156C

가열경화

회색

560

1.04

130℃
×90min

A37

1.9

250

6.0

8.5×10 -15

-30～150

가열경화

흑색

180

1.20

150℃
×30min

A6

1.2

275

̶

̶

가열경화

흑색

380

1.24

150℃
×30min

A15

1.7

300

̶

̶

올레핀계
1156B의
고점도

고칙소품
아크릴계

-30～150

ThreeBond 1150시리즈(액상 가스켓)

H2가스투과계수

투습도（1mm）
（40℃×90％RH）

mol･m/m2･
s･Pa

1171F 171 1G

ThreeBond 1170시리즈(코팅)

용제휘산

흑색

1800

0.91

14.5

고무상태
탄성피막

13.7

0.5

0.6

-0.8

전지용

용제휘산

무색

600

0.79

5.6

고무상태
탄성피막

6.8

-1.9

-1.4

2.1

전지용

※ThreeBond 1171G  
（2019년 발매예정） 

경화 형태

특성

외관

점도

비중

경화 조건

경도

제품명

단위

경
화

후

물
성

인장 강도

신율

사용가능 온도범위
(표준)

비고

프로필렌
카보네이트

투습도(150μ)

제품명

특성

경화 형태

외관

점도

비중

가열 잔분

상태

부틸 락톤

디메톡시에탄

비고

경
화

후

물
성

(

내
약
품
성

질
량
변
화)

단위



25 Automotive Equipment Sector 26Automotive Equipment Sector

自動車関連製品一覧
Automotive Equipment Sector

Autom
otive Equipm

ent 

1152D1152C 1156B 1156C

加熱硬化

乳白色

650

0.97

100℃
×30min

A30

2.6

280

10.3

7.6×10 -15

加熱硬化

黒色

180

1.20

150℃
×30min

A6

1.2

275

̶

̶

加熱硬化

黒色

380

1.24

150℃
×30min

A15

1.7

300

̶

̶

２液混合
加熱硬化

白色 黒色

390 230

0.97 0.97

90℃
×30min

A28

1.7

230

7.7

9.8×10 -15

-30～120

1152Cの
低温硬化品

1156Bの
高粘度
高チクソ品

オレフィン系 アクリル系

-30～150

ThreeBond 1150シリーズ（液状ガスケット）

ThreeBond 1200シリーズ（シリコーン系液状ガスケット）

硬
化
後
の
物
性

H2ガス透過係数 mol･m/m2･
s･Pa

製品名
1171F

プロピレン
カーボネート

ThreeBond 1170シリーズ（コーティング）

透湿度（150μ）

溶剤揮散

黒色

1800

0.91

14.5

ゴム状
弾性被膜

13.7

0.5

0.6

-0.8

製品名

※ 특성표 기재값은 실측치의 일례로 보증치는 아닙니다.
※ 사용 시에는 해당 용도로 사용하는 것의 타당성・안전성에 대해

 반드시 사전에 확인하여 주십시오.

製品名
1207B 1207F 1209 1216B 1216E 1217G 1217H 1217M 1217N 1220G 1222C 1225B 1225C 1226 1234B特性 単位

硬化形態 湿気硬化 湿気硬化 湿気硬化 湿気硬化 湿気硬化 湿気硬化 湿気硬化 湿気硬化 湿気硬化 습기경화 습기경화 습기경화 습기경화 습기경화 가열경화

外観 黒色 アルミ色 黒色 黒色 灰色 灰色 灰色 黒色 灰色 유백색 회색 백색 회색 회색 회색

粘度 Pa・s ̶ ̶ ̶ ̶ ̶ ̶ ̶ ̶ ̶ 65 50 18 70 ̶ 400

見掛け粘度
（SOD） Pa・s 100 170 140 120 215 300 330 280 280 ̶ ̶ ̶ ̶ 97 ̶

比重 1.01 1.50 1.05 1.50 1.36 1.37 1.36 1.37 1.45 1.04 1.32 2.60 2.90 1.37 1.18

指触乾燥時間 min 3 5 5 20 6 5 5 7 6 10 5 5 10 7 ̶

性
物
の
後
化
硬

硬さ A30 A56 A42 A50 A57 A60 A51 A45 A35 A20 A45 A74 A81 A27 A11

引張強さ MPa 1.9 3.7 2.1 2.0 3.3 2.6 2.6 2.5 3.1 2.2 4.0 3.9 2.5 2.4 2.3

伸び率 ％ 400 190 270 500 300 430 470 500 440 500 250 48 50 460 700

引張せん断接着強さ 
（アルミ） MPa 1.1 2.2 1.7 1.7 2.5 2.0 2.3 1.6 2.7 1.0 1.0 0.9 1.1 2.2 1.7

熱伝導率 W/m・K ̶ ̶ ̶ ̶ ̶ ̶ ̶ ̶ ̶ ̶ ̶ 1.59 2.5 ̶ ̶

備考 脱アセトン 脱アセトン
脱アセトン
300℃程度
の耐熱

脱オキシム 脱オキシム 脱オキシム
脱オキシム
初期耐圧性
良好

脱オキシム
油面接着
タイプ

脱オキシム
マグネシウム
合金接着
タイプ

탈알코올 방열성양호 고방열

주석 Free
엔지니어링 
플라스틱 
접착 양호

난연성규격
UL-94 V-0

인증품
접점장해대책품

※硬化条件は被着体や周辺部品の熱容量等及び使用方法により変化します。

엔지니어링 
플라스틱
접착 양호
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ThreeBond 1300시리즈(혐기성 봉착제)

Autom
otive Equipm

ent 

ThreeBond 2000/2100シリーズ（二液性エポキシ樹脂）

※ 특성표 기재값은 실측치의 일례로 보증치가 아닙니다.
※ 사용 시에는 해당 용도로 사용하는 것에 대한 타당성・안전성에 대해 

 반드시 사전에 확인하여 주십시오. 

ThreeBond 1530시리즈(탄성접착제)

제품명
1530 1533 1533F 1535 1537 1539

특성 단위

경화형태 습기경화 습기경화 습기경화 습기경화 습기경화 가열경화

외관 백색 백색 회색 백색 백색 흑색

점도 Pa・s 100 100 180 75 55 100

비중 1.39 1.39 1.21 1.43 1.67 1.34

지촉 건조시간 min 7 7 20 4 4 ̶

경도 A44 A40 A25 A45 A72 A70

인장 강도 MPa 5.9 4.5 3.0 4.5 5.0 3.5

신율 ％ 280 280 460 180 29 120

인장전단 접착강도
(철)

MPa 5.4 5.8 3.7 5.0 4.0 3.8

인장전단 접착강도
(알루미늄)

MPa 6.6 5.7 3.9 5.8 4.3 4.3

박리 접착강도
(알루미늄)

kN/m 2.5 3.5 ̶ 1.7 1.0 1.5

비고
B:흑색 
C:반투명

D:회색
DBT Free

DBT Free

PP 등

접착 양호

주석 Free

C：투명
색상차제품 있음

UL94 V-0
인증품

난연성규격

저온 속경화

製品名 2023 2103 2086N 2087 2088E
特性 単位 本剤 硬化剤 本剤 硬化剤 本剤 硬化剤 本剤 硬化剤

外観 淡黄色 淡黄色 淡黄色 灰色 淡黄色 淡黄色 黄色 黄褐色

粘度 Pa・s 900
（mPa・s）

20
（mPa・s） 110 50 13 30 40 4

配合比（質量比）
本剤／硬化剤 100／10 100／100 100／100 100／25

比重 1.13 0.97 1.29 1.20 1.16 0.96 1.19 1.03

可使時間
（25℃／100g混合時） 27分 5分 60分 70分

硬化条件 or or or or

性
物
の
後
化
硬

硬さ D85 D70 D70 D82

ガラス転移点 ℃ 80.0 29.7 72.0 170.0

体積抵抗率 Ω・m 14 ̶ 12 ̶

引張せん断接着強さ
（鉄） MPa 16.0 14.0 21.4 22.9

はく離接着強さ
（鉄） N/m 275 ̶ 1220 4400

備考 他グレードあり 低温速硬化 構造用接着 熱時高接着

2045 2145
本剤 硬化剤

黒色 橙色

180 1.6

100／10

1.82 0.99

110分

D87

10.0

3000

難燃性規格
UL規格 V-0認定品
F☆☆☆☆

5.9×1012

̶

25℃×72h

1354

고강도

감합

청색

1000

1.10

̶

̶

̶

33.2

-40이하
～125

1357K

고강도

면접착

청색

12000

1.10

̶

̶

̶

30.9

-40이하
～175

블랙라이트

에서 발광

ThreeBond 1390シリーズ（嫌気性封着剤用プライマー）

1390E

アルコール

嫌気硬化
硬化促進剤

プラスチック
への影響小

淡褐色

0.8

15～25

アセトン

嫌気硬化
硬化促進剤

速乾性

淡褐色

0.8

15～25

アセトン

嫌気硬化
硬化促進剤

速乾性

緑色

0.8

10～20

アルコール

嫌気硬化
硬化促進剤

プラスチック
への影響小

青緑色

0.8

10～20

低ハロゲン品

1390F 1390K 1390R

溶媒

主用途

特長

外観

比重

備考

secセットタイム（ねじ＊1）
1322N使用

＊1：鉄ボルト／ナット M10×ピッチ1.5

자동차 관련 제품 일람

Automotive Equipment Sector

※硬化条件は被着体や周辺部品の熱容量等及び使用方法により変化します。

경
화
속
도

제품명

특성 단위

강도구분

주용도

외관

점도

비중

실용강도 발현

최종강도 발현 

파괴 토크

감합 접착강도

사용가능 온도범위
(표준)

비고

고강도 중강도 저강도 고강도 중강도 고강도 중고강도

-40이하
～125

-40이하
～150

-40이하
～150

-40이하
～150

-40이하
～200

-40이하
～200

-40이하
～200

감합 면접착나사
나사
감합

나사
나사
감합

나사

청색 청색 청색 청색 적색적색녹색

영구
고착용

UV경화부여
청색 발광

영구
고착용

축력 부여

최종강도의 1/2 강도
철 볼트/너트 M10 X 피치1.5
철 핀/컬러 6     15mm, 클리어런스 1/100mm

경
화
후
물
성
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ThreeBond 1300シリーズ（嫌気性封着剤）

Autom
otive Equipm

ent 

ThreeBond 2000/2100시리즈(2액형 에폭시 수지)

※特性表記載の値は実測値の一例であり保証値ではありません。　
※ご使用に際しては、当該用途に使用することの妥当性・安全性について
　必ず事前確認ください。

ThreeBond 1530シリーズ（弾性接着剤）
製品名

1530 1533 1533F 1535 1537 1539
特性 単位

硬化形態 湿気硬化 湿気硬化 湿気硬化 湿気硬化 湿気硬化 加熱硬化

外観 白色 白色 灰色 白色 白色 黒色

粘度 Pa・s 100 100 180 75 55 100

比重 1.39 1.39 1.21 1.43 1.67 1.34

タックフリー min 7 7 20 4 4 ̶

性
物
の
後
化
硬 硬さ A44 A40 A25 A45 A72 A70

引張強さ MPa 5.9 4.5 3.0 4.5 5.0 3.5

伸び率 ％ 280 280 460 180 29 120

引張せん断接着強さ
（鉄） MPa 5.4 5.8 3.7 5.0 4.0 3.8

引張せん断接着強さ
（アルミ） MPa 6.6 5.7 3.9 5.8 4.3 4.3

はく離接着強さ
（アルミ） kN/m 2.5 3.5 ̶ 1.7 1.0 1.5

備考
B:黒色
C：半透明 
D:灰色

ジブチル
スズフリー

ジブチルスズフリー
PP等 
接着良好

スズフリー
C：透明
色違い有り

UL94 V-0
認定品

難燃性規格
低温速硬化

제품명 2023 2103 2086N 2087 2088E
특성 단위 본제 경화제 본제 경화제 본제 경화제 본제 경화제

외관 담황색 담황색 담황색 회색 담황색 담황색 황색 황갈색

점도 Pa・s 900
（mPa・s）

20
（mPa・s） 110 50 13 30 40 4

배합비(질량비)
본제／경화제

100／10 100／100 100／100 100／25

비중 1.13 0.97 1.29 1.20 1.16 0.96 1.19 1.03

가사시간
（25℃／100g혼합시） 27분 5분 60분 70분

경화 조건 or or or or

경도 D85 D70 D70 D82

유리 전이점 ℃ 80.0 29.7 72.0 170.0

체적 저항률 Ω・m 14 ̶ 12 ̶

인장전단 접착강도
(철)

MPa 16.0 14.0 21.4 22.9

박리 접착강도
(철)

N/m 275 ̶ 1220 4400

비고 기타 그레이드 있음 저온 속경화 구조용 접착 열시 고접착

2045 2145
본제 경화제

흑색 주황색

180 1.6

100／10

1.82 0.99

110분

D87

10.0

3000

난연성 규격
UL규격 V-0인증품
F☆☆☆☆

5.9×1012

̶

25℃×72h

1354

高強度

嵌合

青色

1000

1.10

̶

̶

̶

33.2

-40以下～
125

1357K

高強度

面接着

青色

12000

1.10

̶

̶

̶

30.9

-40以下～
175

ブラックライト
にて発光

ThreeBond 1390시리즈(혐기성 봉착제용 프라이머)

1390E

알코올

혐기경화
경화촉진제

플라스틱에 
영향 적음

담갈색

0.8

15～25

아세톤

혐기경화
경화촉진제

속건성

담갈색

0.8

15～25

아세톤

혐기경화
경화촉진제

속건성

녹색

0.8

10～20

알코올

혐기경화
경화촉진제

플라스틱에
영향 적음

청녹색

0.8

10～20

저할로겐품

1390F 1390K 1390R

용매

주용도

특징

외관

비중

비고

세트타임(나사＊1) sec
1322N사용

＊1：철 볼트／너트 M10×피치1.5

自動車関連製品一覧
Automotive Equipment Sector

※경화 조건은 피착체나 주변부품의 열용량 및 사용방법 등에 따라 변화합니다. 

고강도 고강도 저강도저중강도

감합

녹색

감합 웰치플러그의
감합 실링

웰치플러그의
감합 실링

녹색 청색 형광 황색

-40이하
～150

-40이하
～120

-40이하
～150

-40이하
～150

UV경화성부여 UV경화성부여

마찰열에 의한
긁힘 대책

도포성 양호

특성 단위

제품명

경
화
후
물
성

25℃×30min
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ThreeBond 2200시리즈(1액형 에폭시 수지)

ThreeBond 2400シリーズ（プレコートボルト・メック加工）
製品名

2448 2448B 2458 2468 2478
特性 単位

強度区分 高強度 高強度 低強度 中強度 高強度

硬化条件 25 24h 25℃ 4h 25 24h 25℃ 4h 25 24h

外観 青色 橙色 緑色 赤色 青色

適用ねじ径 M2～40 M2～40 M3以上 M3以上 M3以上

材
質
別
固
着
力
＊1

鉄 N・m 62.6 64.6 38.2 45.4 52.5

亜鉛クロメート
めっき N・m 67.0 70.7 37.4 44.9 52.3

SUS304 N・m 64.6 66.8 31.9 42.6 45.5

アルミニウム N・m 36.4 40.9 20.6 24.8 22.3

使用可能温度範囲
（目安） ℃ ロック150

シール170
ロック160
シール170

ロック100
シール170

ロック100
シール170

ロック130
シール170

備考 エポキシタイプ エポキシタイプ アクリルタイプ アクリルタイプ アクリルタイプ

＊1：M10 1.5ボルト・ナット、締め付けトルク30N･m（真鍮、アルミは15N･m）

※特性表記載の値は実測値の一例であり保証値ではありません。　
※ご使用に際しては、当該用途に使用することの妥当性・安全性について
　必ず事前確認ください。

ThreeBond 2300시리즈(프리코팅 볼트・실록(Sealock) 가공, 스리록(Threelock 가공))

제품명
2358

특성 단위

주성분 불소 수지

특징 실링용

외관 백색

적용 나사 직경 ̶

실
링
성

기밀＊1 25℃
M10볼트 Mpa 2이상

3/4PT플러그 Mpa 2이상

수밀＊1 25℃
M10볼트 Mpa 2이상

3/4PT플러그 Mpa 2이상

유밀＊2 170℃
M10볼트 Mpa 2이상

3/4PT플러그 Mpa 2이상

사용가능 온도범위(표준) ℃ 실링 170

비고 실록 가공

＊1： 철  실링 블록/체결토크 M10볼트：30N・m,
1/8플러그：4N・m, 3/4플러그：44N・m, 최대가압 2MPa

＊2：철 실링블록/체결토크 M10볼트：30N・m, 
1/8플러그：4N・m, 3/4플러그：44N・m, 최대가압 12MPa

제품명
2365B 2365C

특성 단위

주성분
나일론
수지

나일론
수지

특징 반복 사용 반복 사용

외관 녹색 적색

적용 나사 직경 M1.6～40 M1.6～40

반
복

토
크

M4 0.7
（2N・m체 결）

나사조임토크 N・m 0.47 0.47

나사조임토크
1회차

N・m 0.40 0.40

5회차
N・m 0.22 0.22

M1 P1.5
（30N・m체결）

나사조임토크 N・m 8.1 8.1

나사조임토크
1회차

N・m 6.5 6.5

나사조임토크
5회차

N・m 4.3 4.3

사용가능 온도범위(표준) ℃

비고

-50～120

스리록 가공

-50～120

2235L2206S 2280H2237J

흑색

15

1.37

80℃×30분

D87

106

4.78×1013

12.0

ー

저할로겐품

흑색

80

1.69

140℃×30분

D92

155

4.9×1015

23.0

2000

내열성
저선팽창률

백색

115

1.64

120℃×60분

D89

150

5.9×1015

24.0

3600

내열성
열시강도

灰色

14

1.05

150℃×30分

ー

170

4.8×1015

11.0

ー

膨張倍率
4～6倍

難燃性規格

Autom
otive Equipm

ent 

자동차 관련 제품 일람

Automotive Equipment Sector

※경화조건은 피착체나 주변부품의 열용량 및 사용 방법 등에 따라 변화 합니다.

※硬化条件は被着体や周辺部品の熱容量等及び使用方法により変化します。

※ThreeBond 2280H（2018年発売予定）

제품명

특성

외관

단위

점도

비중

경화 조건

경도

유리 전이점

체적저항률

인장전단 접착강도
(철)

박리 접착강도
(철)

비고

흑색 흑색 흑색 흑색 흑색 흑색

80℃×20분 80℃×20분 80℃×20분 100℃×20분 100℃×60분 100℃×60분

저온 경화형 저온 경화형 저온 경화형
솔더링 
내열성

경
화

후

물
성

스리록 가공

나사조임토크
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ThreeBond 2200シリーズ（一液性エポキシ樹脂）

ThreeBond 2400 시리즈(프리코팅 볼트・MEC가공)

＊1：M10    1.5볼트・너트, 체결 토크 30N･m（알루미늄은 15N･m）

※  특성표 기재 값은 실측치의 일례로 보증치는 아닙니다.
※  사용 시에는 해당 용도로 사용하는 것의 타당성・안전성에 대해

 반드시 사전에 확인 부탁 드립니다.

ThreeBond 2300シリーズ（プレコートボルト・シーロック加工、スリーロック加工）
製品名

2358
特性 単位

主成分 フッ素樹脂

特長 シール用

外観 白色

適用ねじ径 ̶

シ

ル
性

気密＊1 25℃
M10ボルト Mpa 2以上

3/4PTプラグ Mpa 2以上

水密＊1 25℃
M10ボルト Mpa 2以上

3/4PTプラグ Mpa 2以上

油密＊2 170℃
M10ボルト Mpa 2以上

3/4PTプラグ Mpa 2以上

使用可能温度範囲（目安） ℃ シール170

備考 シーロック加工

＊1： 鉄シールブロック/締め付けトルク M10ボルト：30N・m、
1/8プラグ：4N・m、3/4プラグ：44N・m、最大加圧 2MPa

＊2： 鉄シールブロック/締め付けトルク M10ボルト：30N・m、
1/8プラグ：4N・m、3/4プラグ：44N・m、最大加圧 12MPa

製品名
2365B 2365C

特性 単位

主成分 ナイロン
樹脂

ナイロン
樹脂

特長 繰り返し
使用

繰り返し
使用

外観 緑色 赤色

適用ねじ径 M1.6～40 M1.6～40

繰
り
返
し
ト
ル
ク

M4 0.7
（2N・m締め付け）

ねじ込みトルク N・m 0.47 0.47

ねじ込みトルク 
1回目 N・m 0.40 0.40

ねじ込みトルク 
5回目 N・m 0.22 0.22

M1 P1.5
（30N・m締め付け）

ねじ込みトルク N・m 8.1 8.1

ねじ込みトルク 
1回目 N・m 6.5 6.5

ねじ込みトルク 
5回目 N・m 4.3 4.3

使用可能温度範囲（目安） ℃ -50～120 -50～120

備考 スリーロック
加工

スリーロック
加工

2235L2206S 2280H2237J

黒色

15

1.37

80℃×30分

D87

106

4.78×1013

12.0

ー

低ハロゲン品

黒色

80

1.69

140℃×30分

D92

155

4.9×1015

23.0

2000

耐熱性
低線膨張率

白色

115

1.64

120℃×60分

D89

150

5.9×1015

24.0

3600

耐熱性
熱時強度

회색

14

1.05

150℃×30분

ー

170

4.8×1015

11.0

ー

팽창배율
4～6배

난연성규격
UL94 V-0

인증품

Autom
otive Equipm
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自動車関連製品一覧
Automotive Equipment Sector

※硬化条件は被着体や周辺部品の熱容量等及び使用方法により変化します。

※경화조건은 피착체나 주변부품의 열용량 및 사용방법 등에 의해 변화합니다.

갈색 적갈색 유백색 흑색유백색 회색 백색 흑색 흑색 청색

페이스트 페이스트

150℃×30분 100℃×40분 100℃×40분 100℃×60분 85℃×45분 120℃×30분
100℃×40분
120℃×20분
150℃×10분

150℃×10분 150℃×30분 80℃×30분

언더필제
리페어성 

부여
저온경화형
저할로겐품고내열

모터
밸런스용

고방열고방열

제품명 2448 2448B 2458 2488 2488E2468 472 8
특성 단위

강도구분 고강도 고강도 저강도 중강도 고강도 중강도

25℃×24h

청색

M3이상

43.1

44.9

41.1

22.4

Lock 130

고강도

25℃×48h

적색

M2이상

46.3

57.3

40.8

29.0

에폭시 타입
볼트・너트 겸용
잔여물 저감 타입

Lock 80
Seal 170

아크릴 타입

너트용

경화조건 25 24h 25℃ 4h 25 24h 25℃ 4h 25 24h

외관 청색 주황색 녹색 적색 청색

적용나사 직경 M2～40 M2～40 M3이상 M3이상 M3이상

재
질
별

고
착
력
＊1

철 ・mN 62.6 64.6 38.2 45.4 52.5

아연크로메이트
도금

N・m 67.0 70.7 37.4 44.9 52.3

SUS304 N・m 64.6 66.8 31.9 42.6 45.5

알루미늄 N・m 36.4 40.9 20.6 24.8 22.3

사용가능 온도범위
(표준)

℃ Lock  150
Seal 170

Lock  160
Seal 170

Lock 100
Seal 170

Lock 100
Seal 170

Lock 130
Seal 170

비고 에폭시 타입 에폭시 타입 아크릴 타입 아크릴 타입 아크릴 타입
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제품명
2955P

특성 단위

외관 회색

점도 Pa・s 120

비중 3.1

지촉건조시간 h 24

3.1×1014

1.7×1017

경
화

후

물
성

열전도율 W/m・K 4.8

체적저항률 Ω・m

표면저항률 Ω

절연파괴강도 kV/mm 19

비고 저할로겐품

2955Q

회색

103

3.1

24

ー

ー

4.5

15

저할로겐품

ThreeBond 2900 시리즈(코팅제) ThreeBond 2955 시리즈(방열제)

※特性表記載の値は実測値の一例であり保証値ではありません。　
※ご使用に際しては、当該用途に使用することの妥当性・安全性について
　必ず事前確認ください。

제품명
2901 2906

특성 단위

외관 무색 담황색

점도 mPa・s 35 350

비중 0.97 0.83

가열잔분 ％ 35 12

지촉건조시간
15min

（20μ두께/wet）
10min 

（100μ두께/wet）

경
화

후
물
성

체적저항률 Ω・m
13

以上
11

절연파괴강도 kV 4.3
（10μ두께/dry）

2.2
（20μ두께/dry）

투습도 60이상 3.6

비고 실리콘형 박리형

2907

3166

무색～
담황색

ー

0.8

25

90min

ー

ー

ー

발수성
방오성
내후성

青色

330

1.01

45

E15

5.5×1011

15.1

̶

̶

̶

UVシリコーン
低分子環状

シロキサン低減品

UVシリコーン
低分子環状

シロキサン低減品

ゲル状硬化物
UV-LED硬化可能
耐久性良好

振動吸収性良好
低分子環状

シロキサン低減品

Autom
otive Equipm

ent 

자동차 관련 제품 일람

Automotive Equipment Sector

※경화속도는 광원의 종류, 조사 거리에 의해 달라지므로 충분히 확인하신 후 사용하여 주십시오.

ThreeBond 3000/3100 시리즈(자외선 경화성 수지)

3020B

담황색

3.5

1.05

30

D54

3.0×107

14.0

3.4

9.4

9.0

LED 광원대응

경화 후
흑색 착색

굴절률
1.517

3074C

무색

7.0

1.09

30

D70

1.5×1012

24.1

2.2

8.1

6.3

3081L

회백색

70.0

1.14

30

A21

̶

̶

̶

̶

̶

3081P

담황색

400

1.09

45

E19

8.8×108

24.9

̶

̶

̶

아크릴레이트주성분

외관

점도

비중

경화 조건
(적산 광량)

경도 

체적저항률 

절연파괴강도 

특성 단위

제품명

유리/철 

유리/알루미늄

유리/스테인리스

경
화

후

물
성

인
장
전
단
 

접
착
강
도

아크릴레이트 아크릴레이트 아크릴레이트 아크릴레이트 아크릴레이트 아크릴레이트 아크릴레이트 아크릴레이트

무색 담황색 회색청색 청색

재료 파괴

투명 코팅가열 경화 
부여

내유성 양호
내열성 양호

비고 
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製品名
2955P

特性 単位

外観 灰色

粘度 Pa・s 120

比重 3.1

指触乾燥時間 h 24

3.1×1014

1.7×1017

硬
化
後
の
物
性

熱伝導率 W/m・K 4.8

体積抵抗率 Ω・m

表面抵抗率 Ω

絶縁破壊強さ kV/mm 19

備考 低ハロゲン品

2955Q

灰色

103

3.1

24

ー

ー

4.5

15

低ハロゲン品

ThreeBond 2900シリーズ（コーティング剤） ThreeBond 2955シリーズ（放熱剤）

ThreeBond 3000/3100シリーズ（紫外線硬化性樹脂）

※  특성표 기재 값은 실측치의 일례로 보증치는 아닙니다.
※  사용 시에는 해당 용도로 사용하는 것의 타당성・안전성에 대해 

반드시 사전에 확인하여 주십시오. 

製品名
2901 2906

特性 単位

外観 無色 淡黄色

粘度 mPa・s 35 350

比重 0.97 0.83

加熱残分 ％ 35 12

指触乾燥時間 15min
（20μ厚/wet）

10min 
（100μ厚/wet）

性
物
の
後
化
硬 体積抵抗率 Ω・m

13

以上
11

絶縁破壊強さ kV 4.3
（10μ厚/dry）

2.2
（20μ厚/dry）

透湿度 60以上 3.6

備考 シリコーン型 はく離型

2907

3020B

無色～
淡黄色

ー

0.8

25

90min

ー

ー

ー

撥水性
防汚性
耐候性

淡黄色

3.5

1.05

30

D54

3.0×107

14.0

3.4

9.4

9.0

LED光源対応
硬化後
黒色に発光

3074C

無色

7.0

1.09

30

D70

1.5×1012

24.1

2.2

8.1

6.3

3081L

灰白色

70.0

1.14

30

A21

̶

̶

̶

̶

̶

3081P

淡黄色

400

1.09

45

E19

8.8×108

24.9

̶

̶

̶

Autom
otive Equipm

ent 

自動車関連製品一覧
Automotive Equipment Sector

※硬化速度は光源の種類、照射距離によって異なりますので十分確認のうえ、使用してください。

3166

청색

330

1.01

45

E15

5.5×1011

15.1

̶

̶

̶

UV 실리콘
저분자 환형

실록산 저감품

UV 실리콘
저분자 환형
실록산 저감품

CIPG
겔 상태 경화물
UV-LED경화가능
내구성 양호

3114J

백색

25

1.56

30

D87

2.1×1012

26.2

0.1

4.5

̶

UV-LED
경화 가능

진동흡수성 양호
저분자 환형
실록산 저감품 ISO10993준거품

아크릴레이트 에폭시 에폭시 실리콘 실리콘 실리콘 실리콘 아크릴레이트 아크릴레이트

유백색 회백색 담황색 담백색 백색 담황색
황색~
담황색

겔 상태

(+습기경화) (+습기경화)

모터 밸런스용

순간접착제
하이브리드

(Fe/Fe)

(Al/Al)
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ThreeBond 5211/5222시리즈(실런트) ThreeBond 6100시리즈(자동차 섀시 도장제) ThreeBond 7700シリーズ（瞬間接着剤）
제품명

5211 5222M
특성 단위

경화형태 습기경화 습기경화

외관 각종＊1 각종＊2

점도 Pa・s 페이스트 450

비중 1.04 1.40

지촉건조시간 min 20 60

경
화

후

물
성

경도 A23 A28

인장강도 MPa 2.5 0.9

신률 ％ 500 400
인
장
전
단

접
착
강
도

철 MPa 1.1 1.2

알루미늄 MPa 1.3 1.2

아크릴 MPa 1.1 0.5

사용가능 온도범위
(표준)

℃ -60～
200（250）-40～100

비고 탈 옥심
탈 알코올
페인터블

＊1：화이트, 그레이, 클리어, 아이보리, 블랙, 적갈색

＊2：화이트, 그레이, 아이보리, 블랙

ThreeBond 3900 시리즈(구조용 접착제)

※特性表記載の値は実測値の一例であり保証値で
　はありません。　
※ご使用に際しては、当該用途に使用することの
　妥当性・安全性について必ず事前確認ください。

제품명
6141C 6168

특성 단위

외관 회색 흑색

점도
mPa・s ̶ 200

s 18 ̶

비중 2.07 1.01

가열잔분 ％ 71 24

지촉건조시간 min 30 30

염수분무시험 h 72
(추천 막두께:30μm)

1000
(추천 막두께:40μm)

비고

제품명
3921       3926 3923 3928 3950D 3951D 3952D 3955 3955B

특성 단위

외관 적색 청색 담백색 무색 백색 무색 백색 黒色 白色 淡青色 淡黄色 青色 淡黄色

점도 Pa・s 5.1 5.1 3.0 3.0 2.7 2.2 8.5 12.5 32 16 2.4 2.4 5.5 5.0

비중 1.06 1.11 1.00 1.00 1.18 1.00 1.16 1.00 1.16 1.00 1.04 1.04 1.05 1.05

배합비(질량비)
본제／경화제

100：100
(사용방법은 접촉경화)

100：100
(사용방법은 접촉경화)

1:1 1:1 1:1 100：100 100：100

세트 타임 min 5이내 10～12 15 10 12 5～15 3～10

경화 조건 （약1h에 실용강도）（약30분에 실용강도） （3hで実用強度） （1hで実用強度）

철 MPa 22.1 26.5 5.2 7.8 6.9 6.6 6.6

 알루미늄  MPa 16.9 16.7 2.3 7.1 5.5 5.6 4.9

스테인리스 MPa 21.6 23.5 ̶ ̶ ̶ 6.2 6.2

철 kN/m 3.5 2.7 ̶ ̶ ̶ 0.4 0.8

  알루미늄   kN/m 0.3 3.1 ̶ ̶ ̶ 0.3 0.3

비고

허니문 경화
(각각의 피착면에 한가지씩 
도포 후 접합시 신속히 경화)

냄새 저감 타입

허니문 경화 柔軟性良好 柔軟性良好 
UV硬化付与

製品名
7721 7737 7738 7741 7781 7789

特性 単位

外観 無色～
淡黄色 淡黄色 淡黄色 無色～

淡黄色
無色～
淡黄色 淡黄色

粘度 mPa・s 5.0 20000 5000 2.0 2.0 25000

比重 1.07 1.07 1.08 1.05 1.05 1.09

ム
イ
タ

鉄 sec 15 90 90 3 2 10

さ
強
着
接
断
ん
せ
張
引

鉄

MPa

18.4 25.7 27.7 15.0 14.0 21.0

アルミニウム 12.9 20.4 21.4 15.1 14.9 15.9

ポリカーボネート 材料破壊 材料破壊 材料破壊 材料破壊 材料破壊 材料破壊

ABS 材料破壊 材料破壊 材料破壊 材料破壊 材料破壊 材料破壊

NBR 材料破壊 材料破壊 材料破壊 材料破壊 材料破壊 材料破壊

クロロプレンゴム 材料破壊 材料破壊 材料破壊 材料破壊 材料破壊 材料破壊

使用可能温度範囲 ℃ -40以下～
100

-40以下～
100

-40以下～
100

-40以下～
100

-40以下～
100

-40以下～
100

備考 構造粘性比　
4.8

構造粘性比　
5.0

常用80℃使用可
粘度違いあり

常用80℃使用可
30分以内で
最終強度

Autom
otive Equipm

ent 

자동차 관련 제품 일람

Automotive Equipment Sector

※경화조건은 피착체나 주변부품의 열용량 및 사용 방법 등에 의해 변화합니다. 

인
장
전
단

접
착
강
도

박
리
접
착
강
도

녹색
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ThreeBond 5211/5222シリーズ（シーラント） ThreeBond 6100シリーズ（自動車シャーシー塗装剤） ThreeBond 7700시리즈(순간접착제)

製品名
5211 5222M

特性 単位

硬化形態 湿気硬化 湿気硬化

外観 各種＊1 各種＊2

粘度 Pa・s ペースト 450

比重 1.04 1.40

指触乾燥時間 min 20 60

硬
化
後
の
物
性

硬さ A23 A28

引張強さ MPa 2.5 0.9

伸び率 ％ 500 400
引
張
せ
ん
断
接
着
強
さ

鉄 MPa 1.1 1.2

アルミニウム MPa 1.3 1.2

アクリル MPa 1.1 0.5

使用可能温度範囲
（目安） ℃ -60～

200（250）-40～100

備考 脱オキシム 脱アルコール
ペインタブル

＊1：ホワイト、グレー、クリア、アイボリー、ブラック、アルミ、アンバー
＊2：ホワイト、グレー、アイボリー、ブラック

ThreeBond 3900シリーズ（構造用接着剤）

※ 특성표 기재값은 실측치의 일례로 보증치는 아닙니다.
※ 사용 시에는 해당 용도로 사용하는 것의 타당성・안전성에

 대해 반드시 사전에 확인하여 주십시오. 

製品名
6141C 6168

特性 単位

外観 灰色 黒色

粘度
mPa・s ̶ 200

s 18 ̶

比重 2.07 1.01

加熱残分 ％ 71 24

指触乾燥時間 min 30 30

塩水噴霧試験 h 72
（推奨膜圧：30μm）

1000
（推奨膜圧：40μm）

備考

製品名
3921 3926 3923 3928 3950D 3951D 3952D 3955 3955B

特性 単位

外観 赤色 青色 淡白色 緑色 無色 白色 無色 白 흑색 백색 담청색 담황색 청색 담황색

粘度 Pa・s 5.1 5.1 3.0 3.0 2.7 2.2 8.5 12.5 32 16 2.4 2.4 5.5 5.0

比重 1.06 1.11 1.00 1.00 1.18 1.00 1.16 1.00 1.16 1.00 1.04 1.04 1.05 1.05

配合比（質量比）
本剤／硬化剤

100：100
（使用方法は接触硬化）

100：100
（使用方法は接触硬化） 1:1 1:1 1:1 100：100 100：100

セットタイム min 5以内 10～12 15 10 12 5～15 3～10

硬化条件 （約1hで実用強度）（約30分で実用強度） （3h에 실용강도） （1h에 실용강도）

さ
強
着
接
断
ん
せ
張
引

鉄 MPa 22.1 26.5 5.2 7.8 6.9 6.6 6.6

アルミニウム MPa 16.9 16.7 2.3 7.1 5.5 5.6 4.9

ステンレス MPa 21.6 23.5 ̶ ̶ ̶ 6.2 6.2

さ
強
着
接
離
く
は

鉄 kN/m 3.5 2.7 ̶ ̶ ̶ 0.4 0.8

アルミニウム kN/m 0.3 3.1 ̶ ̶ ̶ 0.3 0.3

備考 ハネムーン硬化
低臭気タイプ ハネムーン硬化 유연성 양호

유연성 양호
UV경화성 부여

제품명
7721 7737 7738 7741 7781 7789

특성 단위

외관
무색～
담황색

담황색 담황색
무색～
담황색

무색～
담황색

담황색

점도 mPa・s 5.0 20000 5000 2.0 2.0 25000

비중 1.07 1.07 1.08 1.05 1.05 1.09

철 sec 15 90 90 3 2 10

철

MPa

18.4 25.7 27.7 15.0 14.0 21.0

알루미늄 12.9 20.4 21.4 15.1 14.9 15.9

폴리카보네이트 재료파괴 재료파괴 재료파괴 재료파괴 재료파괴 재료파괴

ABS 재료파괴 재료파괴 재료파괴 재료파괴 재료파괴 재료파괴

NBR 재료파괴 재료파괴 재료파괴 재료파괴 재료파괴 재료파괴

클로로프렌 고무 재료파괴 재료파괴 재료파괴 재료파괴 재료파괴 재료파괴

사용가능 온도범위 ℃ -40이하
～100

-40이하
～100

-40이하
～100

-40이하
～100

비고

-40이하～
100

구조점성비
4.8

-40이하～
100

구조점성비
5.0

상용80℃
사용가능

점도차 제품 있음
30분 이내
최종강도

Autom
otive Equipm

ent 

自動車関連製品一覧
Automotive Equipment Sector

※硬化条件は被着体や周辺部品の熱容量等及び使用方法により変化します。

세트
타임

인
장
전
단

접
착
강
도

상용80℃
사용가능
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チューブ用タンク
タンク用ディスペンサー
（ミニコーターC5）

小容量から大容量のシール剤・接着剤に対応したラインアップを

揃えています。各容器に適した塗布機の選定が可能です。

Application Equipment Sector

Application Equipm
ent

省力機器（容器別）
Tube、Cartridge、Twin cartridge

자동차 관련 생력기기

チューブ用エアーガン
（PG-100T）
ガンのレバーを握ると吐出します。
自動機塗布不可

吐出時間とタンク圧力で吐出量を調整
します。
自動機塗布可

チューブ

カートリッジポンプ
（PCB-20）
自動塗布用の高圧圧送ポンプです。
ロボットと組み合わせる事で均一な線
塗布が可能です。
自動機塗布可

カートリッジ用エアーガン
（PG-100C）
ガンのレバーを握ると吐出します。
自動機塗布不可

カートリッジ

高圧圧送用カートリッジポンプとペンシ
ルガンを組み合わせた高速吐出と操作
性に優れたディスペンサーです。
自動機塗布不可

カートリッジから液剤を圧送し、開閉弁
を制御して塗布します。ロボットに組
み合わせることで、プログラムされた
位置に適量を塗布します。
自動機塗布可

個別カタログ番号　♯6

面塗布専用液剤吐出バルブ
RV-SNシリーズ
液剤を面状・帯状に塗布するための液
剤吐出バルブです。
自動機塗布可　
個別カタログ番号　♯30

個別カタログ番号　♯15

個別カタログ番号　♯1 個別カタログ番号　♯1

個別カタログ番号　♯2

個別カタログ番号　♯5

2液カートリッジ用ハンドガン
2液液剤をスタティックノズルで混合し
て、吐出するハンドガンです。
自動機塗布不可

ツインカートリッジ

個別カタログ番号　♯18

カートリッジポンプ（ACB-20）
ペン型手動開閉弁（ペンシルガン）

Mechanical Forming
Dispenser （MFD-10）
一液性の液剤に気体を混合させて均
一な発泡状態で塗布するディスペン
サーです。
個別カタログ番号　＃34

カートリッジ用タンク（LVCT-AC）
液剤吐出バルブ（HPNV-50）
圧送部用コントローラー（コーターS4）
卓上型直交3軸ロボット（TRC-120R）
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튜브용 탱크
  탱크용 디스펜서
 (미니 코터 C5)

소용량에서 대용량 실링제・접착제에 대응하는 라인업을 갖추고 있습니다.

각 용기에 적합한 도포기의 선정이 가능합니다.

Application Equipment Sector

Application Equipm
ent

생력기기(용기별)
Tube, Cartridge, Twin cartridge

省力機器自動車関連

튜브용 에어건
（PG-100T）
건의 레버를 쥐면 토출됩니다.
자동기 도포 불가

토출시간과 탱크압력으로 토출량을 조
정합니다.
자동기 도포 가능

튜브

카트리지 펌프
（PCB-20）
자동 도포용 고압압송펌프입니다.
로봇과 조합하는 것으로 균일한 도포
가 가능합니다.
자동기 도포 가능

카트리지용 에어건
（PG-100C）
건의 레버를 쥐면 토출됩니다.
자동기 도포 불가

카트리지

카트리지에서 액제를 압송하여, 개폐
밸브를 제어하여 도포합니다. 로봇에 
조합하여 프로그램 된 위치에 적정량
을 도포합니다.
자동기 도포 가능

개별 카탈로그 번호♯6

면도포전용 액제토출밸브
RV-SN 시리즈

액제를 면 형상, 띠 형상으로 도포
하기 위한 액제토출 밸브입니다.
자동기 도포 가능

개별 카탈로그 번호♯30

개별 카탈로그 번호♯15

개별 카탈로그 번호♯1 개별 카탈로그 번호♯1

개별 카탈로그 번호♯2

개별 카탈로그 번호♯5

2액형 카트리지용 핸드건

2액형 액제를 스태틱 노즐로 혼합
하여, 토출하는 핸드건입니다.

자동기 도포 불가

트윈 카트리지

개별 카탈로그 번호♯18

카트리지 펌프（ACB-20）
펜형 수동개폐 밸브(펜슬건)

고압 압송용 카트리지 펌프와 펜슬건
을 조합한 고속 토출과 조작성이 우수
한 디스펜서 입니다.
자동기 도포 불가

Mechanical Forming
Dispenser （MFD-10）
1액형의 액제로 기체를 혼합하여 
균일한 발포상태로 도포하는 디스
펜서입니다.

개별 카탈로그 번호♯34

카트리지용 탱크(LVCT-AC)
액제 토출 밸브(HPNV-50)
압송부용 컨트롤러(코터S4)
탁상형 직교 3축 로봇(TRC-120R)
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Application Equipm
ent

생력기기(용기별)

Application Equipment Sector

Bottle, Syringe, Pail, 1kg cans

실린지

자동 회전 도포기
（RTM2）

전사식 간이도포기
(코터R)

회전하는 로터 주변에 볼트 나사부를 
가볍게 눌러 댄 후, 나사부에 도포합니다.
자동기 도포 불가

수동식 회전도포기
（RTA-H）
원통 내면에 액제를 수동으로 도포하
는 회전 도포기입니다.
자동기 도포 불가

보틀 1kg缶1kg缶

タンクから液剤を圧送し、ノズル部の開閉
弁を制御して吐出します。ロボットにディ
スペンサーを組み合わせる事で、プログ
ラムされた位置に適量を塗布します。
自動機塗布可

面塗布専用液剤吐出バルブ
RV-SNシリーズ
液剤を面状・帯状に塗布するための液
剤吐出バルブです。
自動機塗布可　

ギヤポンプ式1液ディスペンサー/
2液混合ディスペンサー
ギヤポンプで圧送するディスペンサー
です。2液の場合は、各液をギヤポンプ
で圧送し、ダイナミックミキサーで混合
吐出します。混合比、吐出スピード等の
仕様に合わせて製作します。
自動機塗布可

1kg缶用タンク（PT-01）
ペン型手動開閉弁（ペンシルガン）
低粘度液剤用のディスペンサーです。
ガンのレバーを握ると吐出します。
自動機塗布不可

개별 카탈로그 번호♯10

튜빙 펌프
（TF300mp-S）

저점도 미량토출에 적합한 디스펜
서입니다.
자동기 도포 불가

개별 카탈로그 번호♯16

개별 카탈로그 번호♯12

250g/1kg보틀용 탱크
（PT-005/PT-01）
펜형 수동개폐밸브(펜슬건)

저점도 액제용 디스펜서입니다.
건의 레버를 쥐면 토출됩니다.
자동기 도포 불가

개별 카탈로그 번호♯3

個別カタログ番号　♯4

個別カタログ番号　♯30

個別カタログ番号　♯3

個別カタログ番号　♯19

원통 내면에 혐기성 강력 봉착제를    
도포, 압송하는 유닛입니다.
자동기 도포 가능

13

ペール缶用復動式ポンプ（AP-30）
高圧フローガン（H-FLG）
高圧圧送用ペール缶ポンプと高圧フ
ローガンを組み合わせた高速吐出と操
作性に優れたディスペンサーです。
自動機塗布不可

ペール缶

自動塗布用の高圧圧送ポンプ、等速吐
出ヘッドをロボットに組み合わせること
で、環境温度の変化に左右されない高
精度で均一な線塗布が可能です。
自動機塗布可
個別カタログ番号　♯9

個別カタログ番号　♯7

ペール缶用単動式ポンプ
（PBⅢ-30/45）
自動塗布用の高圧圧送ポンプです。
ロボットと組み合わせる事で均一な線
塗布が可能です。
自動機塗布可
個別カタログ番号　♯8

잔량검지 부착 탱크(PT-01E)
미량 정량 밸브TDV
전용 컨트롤러

내구성과 안정성이 우수한 미량 디스
펜서입니다.
자동기 도포 가능

개별 카탈로그 번호♯17

토출시간과 에어 압력으로 토출량을 
조정합니다.
자동기 도포 가능

개별 카탈로그 번호♯11

실린지용  디스펜서
(미니코터C5)

토출시간과 에어 압력으로 토출량을 
조정합니다.
자동기 도포 가능

개별 카탈로그 번호♯11

실린지용 디스펜서
(미니 코터C5)

吐出時間とエアー圧力で吐出量を調整
します。
自動機塗布可
個別カタログ番号　♯11

シリンジ用ディスペンサー
（ミニコーターC5）

Mechanical Forming
Dispenser （MFD-10）
1액형 액제에 기체를 혼합하여 균
일한 발포상태로 도포하는 디스펜서
입니다.

개별 카탈로그 번호#34

Mechanical Forming
Dispenser （MFD-10）
一液性の液剤に気体を混合させて均
一な発泡状態で塗布するディスペン
サーです。
個別カタログ番号　＃34

Mechanical Forming
Dispenser （MFD-10）
一液性の液剤に気体を混合させて均
一な発泡状態で塗布するディスペン
サーです。
個別カタログ番号　＃34

ペール缶用ポンプ（PBⅢ）
等速吐出ヘッド（定量ブースター）
卓上型直交3軸ロボット（TRC-130R）

1kg缶用タンク（PT-01）
ニードル式自動開閉弁（HPNV-50）
圧送部用コントローラー（コーターS4）
卓上型直交3軸ロボット（TRC-120R）

개별 카탈로그 번호
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省力機器（容器別）
Application Equipment Sector

Bottle、Syringe、Pail、1kg cans

シリンジ

自動回転塗布機
（RTM2）
円筒内面に嫌気性強力封着剤を塗布、
圧送するユニットです。
自動機塗布可

転写式簡易塗布機
（コーターR）
回転しているローター外周にボルトねじ
部を軽く押し当て、ねじ部に塗布します。
自動機塗布不可

手動式回転塗布機
（RTA-H）
円筒内面に液剤を手動で塗布する回転
塗布機です。
自動機塗布不可

ボトル 1kg캔

면도포 전용 액제 토출밸브
RV-SN 시리즈

액제를 면 형상・띠 형상으로 도포
하기 위한 액제 토출 밸브입니다.
자동기 도포 가능

기어펌프식1액형 디스펜서 /
2액형 혼합 디스펜서

기어펌프로 압송하는 디스펜서입니
다. 2액형의 경우는 각 액을 기어펌

프로 압송하여, 다이나믹 믹서로 혼합
토출합니다. 혼합비, 토출스피드 등
의 사양에 맞춰서 제작합니다.
자동기 도포 가능

1kg캔용 탱크(PT-01)
펜형 수동개폐 밸브(펜슬건)

저점도 액제용 디스펜서입니다.
건의 레버를 쥐면 토출됩니다.
자동기 도포 불가

個別カタログ番号　♯10

チュービングポンプ
（TF300mp-S）
低粘度微量吐出に適したディスペン
サーです。
自動機塗布不可
個別カタログ番号　♯16

個別カタログ番号　♯12

250g/1kgボトル用タンク
（PT-005/PT-01）
ペン型手動開閉弁（ペンシルガン）

低粘度液剤用のディスペンサーです。
ガンのレバーを握ると吐出します。
自動機塗布不可
個別カタログ番号　♯3

개별 카탈로그 번호♯4

개별 카탈로그 번호♯30

개별 카탈로그 번호♯3

개별 카탈로그 번호♯19

13

페일캔용 부활식 펌프(AP-30)
고압 플로우 건(H-FLG)

고압압송용 페일캔펌프와 고압플로
우건을 조합한 고속토출과 조작성이 
우수한 디스펜서입니다.
자동기 도포 불가

페일캔

개별 카탈로그 번호♯9

개별 카탈로그 번호♯7

페일캔용 단동식펌프 
（PBⅢ-30/45）
자동도포용 고압 압송펌프입니다.
로봇과 조합하는 것으로 균일한 선도
포가 가능합니다.
자동기 도포 가능

개별 카탈로그 번호♯8

残量検知付きタンク（PT-01E）
微少量定量バルブTDV
専用コントローラー
耐久性と安定性に優れた微少量ディス
ペンサーです。
自動機塗布可
個別カタログ番号　♯17

吐出時間とエアー圧力で吐出量を調整
します。
自動機塗布可
個別カタログ番号　♯11

シリンジ用ディスペンサー
（ミニコーターC5）

吐出時間とエアー圧力で吐出量を調整
します。
自動機塗布可
個別カタログ番号　♯11

シリンジ用ディスペンサー
（ミニコーターC5）

토출 시간과 에어 압력으로 토출량을 
조정합니다.
자동기 도포 가능

개별 카탈로그 번호♯11

실린지용 디스펜서
(미니 코터 C5)

Mechanical Forming
Dispenser （MFD-10）
一液性の液剤に気体を混合させて均
一な発泡状態で塗布するディスペン
サーです。
個別カタログ番号　＃34

Mechanical Forming
Dispenser （MFD-10）
1액형 액제에 기체를 혼합시켜 
균일한 발포상태로 도포하는 디스

펜서입니다.

개별 카탈로그 번호#34

Mechanical Forming
Dispenser （MFD-10）
1액형의 액제에 기체를 혼합시켜 균
일한 발포상태로 도포하는 디스펜
서입니다.

개별 카탈로그 번호#34

페일캔용 펌프(PBⅢ)
등속 토출 헤드(정량 부스터)
탁상형 직교 3축 로봇（TRC-130R）
자동도포용 고압압송 펌프, 등속 토출
헤드를 로봇에 조합하는 것으로 환경
온도의 변화에 좌우되지 않고 고정밀
도로 균일하게 도포가 가능합니다.
자동기 도포 가능

1kg캔용 탱크（PT-01）
니들식 자동개폐 밸브（HPNV-50）
압송부용 컨트롤러（코터 S4）
탁상형 직교3축 로봇（TRC-120R）
탱크에서 액제를 압송하여 노즐부의 개폐

밸브를 제어하여 토출합니다. 로봇에 디
스펜서를 조합하는 것으로 프로그램된 위
치에 적정량을 도포합니다.
자동기 도포 가능
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공   업   용 가정용으로는 사용하지 마십시오.

본 제품은 일반 공업용도로 개발되었습니다. 제품 사용 시에는 아래의 내용에 동의하여 주십시오.

•본 서에 기재되어 있는 기술데이터는 당사 규정의 시험 방법에 따른 실측
치의 일례로, 보증치는 아닙니다. 또한, 본 서에서 소개하고 있는 용도는 어
떠한 지적 재산권에도 저촉되지 않음을 보증하는 것은 아닙니다. 

•사용 시에는 해당 용도로 사용하는 것에 대한 타당성·안전성에 대해 반드
시 사전 확인하시고, 그에 따른 모든 책임과 위험을 부담하여 주십시오. 
또한, 체내로 삽입하거나 주입하지 마시고 잔류할 위험이 있는 의료용 임
플란트 용도로는 절대 사용하지 마십시오. 

•제품의 잘못된 취급에 의한 상해와 손해에 대하여 당사는 책임을 지지 
않습니다. 사용하는 제품의 성질이나 사용 방법이 불명확한 경우에는 절대로 
사용하지 마십시오.

•제품의 안전 정보 상세내용에 대해서는 제품안전데이터시트(MSDS)를 확
인하여 주십시오. MSDS의 입수 방법에 대해서는 당사 영업소 또는 고객
상담실로 문의 바랍니다. 

•본 서의 기재내용은 당사의 독자적인 판단으로 변경되는 경우가 있습니다. 

•아래는, 주식회사 스리본드홀딩스의 상표 또는 등록상표입니다.
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•해외에서는 미국(신시내티, 로스앤젤레스), 멕시코, 브라질, 프랑스, 
영국, 독일, 이탈리아, 체코, 싱가포르, 태국, 말레이시아, 필리핀, 인도, 
인도네시아, 중국(홍콩, 주해, 상해, 대련)，대만, 호주 등 50개소에 
거점을 두고, 세심한 판매 서비스 활동을 하고 있습니다.

 한 방울의 마음으로 미래를 만드는 

스리본드 코리아 주식회사
㉾   o662s 서울특별시 서초구 강남대로 51길 1, 10층   
fl(02)6959-2678 (대표) / FAX : 070-7500-3943 

ewww.threebond.co.Jp 




